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EINLEITUNG

IN-01

FÜR DEN BENUTZER
Dieses Handbuch ist für erfahrene Techniker
geschrieben, um die für Wartung und Reparatur
dieser Maschine benötigten technischen
Informationen bereitzustellen.

• Dieses Handbuch sorgfältig durchlesen, um kor-
rekte Produktinformationen und Wartungsarbeiten
sicherzustellen.

• Bei eventuellen Fragen oder Kommentaren oder
bei Fehlern im Inhalt dieses Handbuchs
verständigen Sie uns bitte unter Verwendung des
„Änderungsantrags“ am Ende dieses Handbuchs.
(Hinweis: Das Formular nicht herausreißen.
Stattdessen kopieren.)
Publications Marketing & Product Support
  Hitachi Construction Machinery Co., Ltd.
  TEL: 81-29-832-7084
  FAX: 81-29-831-1162

ZUSÄTZLICHES BEZUGSMATERIAL
Siehe die unten aufgelisteten Unterlagen als Zusatz
zu diesem Handbuch.

• Betriebsanleitung
• Teilekatalog

• Motorhandbuch
• Teilekatalog des Motors
• Hitachi Schulungsmaterial

ZUSAMMENSTELLUNG DES HANDBUCHS
Dieses Handbuch besteht aus drei Teilen: Das
Technische Handbuch (Funktionsprinzip), das
Technische Handbuch (Störungsbeseitigung) und
das Werkstatthandbuch.

• Im Technischen Handbuch (Funktionsprinzip)
enthaltene Informationen:
Technische Informationen, die zur Rücklieferung
und Auslieferung sowie zur Aktivierung aller
Geräte und Systeme benötigt werden.

• Im Technischen Handbuch (Störungsbeseitigung)
enthaltene Informationen:
Technische Informationen, die für Leistungstests
und zur Fehlersuche benötigt werden.

• Im Werkstatthandbuch enthaltene Informationen:
Technische Informationen, die zur Wartung und
Reparatur von Maschine, Werkzeugen und
Geräten benötigt werden, Sollwerte für Reparatur-
und Wartung sowie die Vorgangsweisen für Ein-/
Ausbau und Zusammenbau/Zerlegung.

SEITENZAHL

Jede Seite weist unten in der Mitte eine Seitenzahl
auf, die folgende Informationen beinhaltet:

Beispiel :T 1-3-5

Fortlaufende Seitenzahl für jeden Abschnitt
Abschnitt
Kapitel
T: Technisches Handbuch   W: Werkstatthandbuch
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FEHLERSUCHE / Dr. ZX

T5-2-7

HAUPTCONTROLLER
Hauptmenü

• Überwachungsdatenanzeige  
Zeigt die Steuersignale vom MC sowie die von den 
einzelnen Schaltern und Sensoren eingegebenen 
Signale an.

• Einstellungen
Zum Einstellen von Soll-Leerlaufdrehzahl, Warm-
laufdrehzahl usw.

Speicherdaten anzeigen
Zum Anzeigen der im MC gespeicherten Daten nach 
Uhrzeit mithilfe des Dr. ZX.

Kennwort
Zum Ändern des Passworts

Titelmaske

Kennwortän-
derung

Speicherdaten 
anzeigen

Hauptmenümaske

Diese Funktion 
ist nicht verfügbar.

Überwachungsdaten
anzeige

Einstellungen

Diese Funktion 
ist nicht 

verfügbar.

Zurück zur 
Controllerwahlmaske.
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FEHLERSUCHE / e-Wheel

T5-3-9

Hochladen von Daten vom Dr. ZX (Palmtop) auf 
einen PC

1. Das Verbindungskabel an Dr. ZX anschließen. 
Das USB-Kabel an den PC anschließen.

2. Den Hot-Sync-Knopf drücken.
HINWEIS: Zum Übertragen der Daten mittels Hot-

Sync-Knopf auf einen PC muss die Dr. 
ZX beiliegende Palm-Desktop-Software 
installiert sein.

Hot-Sync-
Knopf

Dr. ZX (Palm)
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STÖRUNGSBESEITIGUNG/Störungsbeseitigung A

T5-5-6

Pumpendefekt

Störungs-
code Störung Ursache Beeinträchtigte Steuerung

11204-3 Signalspannung des Pumpen-
Förderdrucksensors zu hoch

Signalspannung: mehr 
als 4,75 V

Pumpen-
Drehmomentbegrenzung 
deaktivieren

11204-4 Signalspannung des Pumpen-
Förderdrucksensors zu niedrig

Signalspannung: weniger 
als 0,25 V

Pumpen-
Drehmomentbegrenzung 
deaktivieren
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FEHLERSUCHE / Fehlersuchplan A

T5-5-57

• Monitor 
Zwischen CAN-Schaltkreis (Hochpegelseite) und 
Massekreis 
Durchgang zwischen Klemme #33 am kabelseiti-
gen Monitorsteckverbinder 2B und Klemme #19 
am kabelseitigen Monitorsteckverbinder 2A prü-
fen. 
 
Durchgang zwischen Klemme #33 am kabelseiti-
gen Monitorsteckverbinder 2B und Klemme #4 am 
kabelseitigen Monitorsteckverbinder 1A prüfen. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Zwischen CAN-Schaltkreis (Niedrigpegelseite) 
und Massekreis 
Durchgang zwischen Klemme #34 am kabelseiti-
gen Monitorsteckverbinder 2B und Klemme #19 
am kabelseitigen Monitorsteckverbinder 2A prü-
fen. 
 
 
Durchgang zwischen Klemme #34 am kabelseiti-
gen Monitorsteckverbinder 2B und Klemme #4 am 
kabelseitigen Monitorsteckverbinder 1A prüfen.

Monitor 
Monitorsteckverbinder 2B
(kabelseitig)

Monitor 
Monitorsteckverbinder 2A
(kabelseitig)

Monitor 
Monitorsteckverbinder 1A
(kabelseitig)

Monitor 
Monitorsteckverbinder 2B
(kabelseitig)

Monitor 
Monitorsteckverbinder 2A
(kabelseitig)

Monitor 
Monitorsteckverbinder 1A
(kabelseitig)
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STÖRUNGSBESEITIGUNG/Störungsbeseitigung B

T5-6-54

F-11 Hubrahmen-Positionierautomatik (optional) 
arbeitet nicht.

• Zuerst die Kabelanschlüsse prüfen.

Steckverbinder (kabelseitiger Steckverbinder von der 
Anschlussseite her gesehen)

JA

NEIN

NEIN

JA

JA

NEIN
Prüfen, ob die Winkel-
sensor-Lernfunktion er-
folgreich mit der MC-
Parameterüberwa-
chung von Dr.ZX durch-
geführt wurde.

• Mit einem weißen Stift 
eine Richtmarkierung an 
Hubrahmen und Welle 
anbringen. Den 
Hubrahmen zur Prüfung 
mehrmals heben und 
senken.

Den Hubrahmen heben 
und senken. 
Prüfen, ob sich die 
Winkelsensorwelle mit 
der Verbindungsstrebe 
dreht.

• Motor: läuft
• Positionierautomatikschalter: 

EIN (2 Stück)

Mittels der MC-Para-
meterüberwachung von 
Dr. ZX prüfen, ob das 
Hubrahmenwinkelsi-
gnal bei maximal ange-
hobenem Hubrahmen 
3,78 ±0,5 V beträgt.

• Siehe LEISTUNGSTESTS.

Die Lernfunktion für 
den Hubrahmen-Win-
kelsensor durchführen.

• Die Welle drehen und mit 
der MC-Parameterüberwa-
chung von Dr. ZX sicher-
stellen, dass das Hubrah-
menwinkelsignal bei 
maximal angehobenem 
Hubrahmen 3,78 ±0,5 V 
beträgt. Dann die Schrau-
be der Verbindungsstrebe 
festziehen.

Die Schraube der Ver-
bindungsstrebe fest-
ziehen.

Zu A

Zu B

Steckverbinder des 
Hubrahmen-Magnet-

ventils

Steckverbinder des 
Hubrahmen-Winkel-
sensors

Steckverbinder des Posi-
tionierautomatikschalters

MC-Steckverbinder B MC-Steckverbin-
der Dm
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FEHLERSUCHE / Fehlersuchplan B

T5-6-63

T-3 Maschine bewegt sich bei Steuerhebel in 
Neutralstellung.

JA

NEIN

JA

JA

JA

NEIN

NEIN

NEIN

Mit der entsprechen-
den MC-Parameter-
überwachung von Dr. 
ZX den eingelegten 
Gang prüfen. 
Sicherstellen, dass 
nicht „N“ angezeigt 
wird.

Das Getriebesteuer-
ventil durch ein funktio-
nierendes ersetzen. 
Prüfen, ob die Maschi-
ne jetzt wieder ord-
nungsgemäß funktio-
niert.

FNR-Schalter 
einschalten. 
Prüfen, ob die Maschine 
fährt.

Mit der entsprechen-
den MC-Parameter-
überwachung von Dr. 
ZX den eingelegten 
Gang prüfen. 
Sicherstellen, dass 
nicht „N“ angezeigt 
wird.

• Vorwärtsfahrt
• FNR-Hebel: Neutral

• Vorwärtsfahrt

MC defekt

FNR-Hebel defekt.

Getriebe defekt

MC defekt

Getriebesteuerventil 
defekt
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FEHLERSUCHE / Fehlersuchplan C

T5-7-8

STÖRUNG DER GETRIEBEÖL-
TEMPERATURANZEIGE

• Zuerst die Kabelanschlüsse prüfen.

NEIN

JA

NEIN

JA

NEIN

JA

Steckverbinder 2-A vom 
Monitor abklemmen. 
Prüfen, ob die Spannung an 
Klemme #5 des 
monitorseitigen 
Steckverbinders 5V beträgt.

Steckverbinder 2-A vom 
Monitor abklemmen. 
Prüfen, ob die Spannung an 
Klemme #5 des 
monitorseitigen 
Steckverbinders 5V beträgt.

• Hauptschalter: ON

• Hauptschalter: ON

• Hauptschalter: ON

Den Getriebeöl-
Temperatursensor abklemmen. 
Klemme des kabelseitigen 
Steckverbinders an 
Chassismasse anlegen. 
Prüfen, ob Zeiger in Richtung (H) 
ausschlägt.

Den Getriebeöl-
Temperatursensor abklemmen. 
Klemme des kabelseitigen 
Steckverbinders an 
Chassismasse anlegen. 
Prüfen, ob der Zeiger bis (H) 
ausschlägt und dort verbleibt.

Den Getriebeöl-
Temperatursensor abklemmen. 
Prüfen, ob der Zeiger auf Null 
zurückkehrt.

Zeiger der Getriebeöl-
Temperaturanzeige bewegt 
sich nicht.

Zeiger der Getriebeöl-
Temperaturanzeige schlägt voll 
aus.

Zeiger der Getriebeöl-
Temperaturanzeige schwankt 
kontinuierlich.
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machinecatalogic.com

Vollversion verfügbar

Hitachi ZW180 Radlader Technisches Handbuch (Fehlersuche)
(TT4GD-G-00)

Hitachi ZW180 Handbuch zur Fehlersuche mit Messwerten, Leistungstests und

Fehlercodes als PDF. Sofort als PDF herunterladen.

VOLLSTÄNDIGES HANDBUCH ANSEHEN

Buch-Nr.: TT4GD-G-00   ·   Seitenzahl: 558   ·   Dateianzahl: 1   ·   Sprache: Deutsch
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