EINLEITUNG

FUR DEN BENUTZER

e Dieses Handbuch ist fiir erfahrene Techniker ge-
schrieben, um die fiirr Wartung und Reparatur dieser
Maschine bendtigten technischen Informationen
bereitzustellen.

+ Dieses Handbuch sorgfaltig durchlesen, um kor-
rekte Produktinformationen und Wartungsarbeiten
sicherzustellen .

ZUSATZLICHES BEZUGSMATERIAL

e Siehe die unten aufgelisteten Unterlagen als Zusatz
zu diesem Handbuch.

* Betriebsanleitung
+ Teilekatalog

ZUSAMMENSTELLUNG DES HANDBUCHS

e Dieses Handbuch besteht aus drei Teilen: Das
Technische Handbuch (Arbeitsweise), das Techni-
sche Handbuch (Fehlersuche) und das Werkstatt-
handbuch.

* Im Technischen Handbuch (Arbeitsweise) enthal-
tenelnformationen:
Technische Informationen, die zur Rucklieferung
und Auslieferung sowie zur Aktivierung aller Ge-
rate und Systeme bendétigt werden.

SEITENZAHL

e Jede Seite hat unten in der Mitte eine Zahl und jede
Zahl beinhaltet folgende Informationen:

Beispiel: T1-3-5

* Bei eventuellen Fragen oder Kommentaren oder

bei Fehlern im Inhalt dieses Handbuchs verstan-
digen Sie uns bitte unter Verwendung des ,An-
derungsantrags® am Ende dieses Handbuchs.
(Hinweis: Das Formular nicht herausreif3en.
Stattdessen kopieren.)
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FAX: 81-298-31-1162

+ Betriebsanleitung des Motors
* Teilekatalog des Motors
+ Hitachi Schulungsmaterial

* Im Technischen Handbuch (Fehlersuche) enthal-

tene Informationen:
Technische Informationen, die fur Leistungstests
und zur Fehlersuche benbtigt werden.

+ Im Werkstatthandbuch enthaltene Informationen:

Technische Informationen, die zur Wartung und
Reparatur von Maschine, Werkzeugen und Ge-
raten bendtigt werden sowie Sollwerten fiur Re-
paratur- und Wartung und Vorgangsweisen flr
Ein-/Ausbau und Zusammenbau/Zerlegung.

L> Consecutive Page Number for Each Group

Group Number
Section Number

T: Technical Manual

W: Workshop Manual
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LEISTUNGSTESTS '=_‘
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BETRIEBSLEISTUNGSTESTS / Sollwerte

Parameter Bezugswert Messwert Anmerkungen
1. 3. Durchschn.
AUSLEGERHUB, .
VORSTEUERDRUCK®  (wpa)|  3:88 Bei Entlastung
STIELEINZUG- .
VORSTEUERDRUCK®  (wpa)|  3:86 Bei Entlastung
SCHWENKWERK,
VORSTEUERDRUCK" (MPa) i
FAHREN,
VORSTEUERDRUCK (MPa) 3,98
ARBEITSGERAT- “ON-OFF” wird
STEUERDRUCK" (MPa) N angezeigt
Pumpe 2, Hebel in Neutral-
Proportionalventil-Ausgang 3,92 stellung
(MPa)
Hauptpumpendrehmoment, Langsamleerlauf
Proportionalventil-Ausgang 3,73 des Motors + Fahrt
AUSGANG DES
STIELDRUCKREGENERATIONS
-PROPORTIONALVENTILS
(MPa)
Hebel in Neutralstellung 1,47
Kombinierte Betatigung von
Schwenkwerk, Stieleinzug und 1,93
Auslegerhub
FAHRMOTOR-STEUERDRUCK Fahrt, Fahrmo-
(MPa) 2,92 dusschalter:
Schnell
STELLMOTORPOSITION (Schritt) 352 Bei Entlastung des
S Stieleinzugskreises

T4-2-28



BETRIEBSLEISTUNGSTESTS / Einstellung

EINSTELLUNG VON BESCHLEUNIGUNG
UND VERZOGERUNG DES
FRONTANBAUGERATS (NUR
ZAXIS135UR)

Um die Beschleunigung bzw. Verzégerung des

Frontanbaugerats zu andern, bedarf es einer
Einstellung des Magnetventils.
Den Einstelldruck far den Betrieb des

Frontanbaugerats erneut justieren.
WICHTIG: Keinesfalls das Magnetventil fiir die
Stielbeschleunigung einstellen (fir
Kabinen-Kollisionsschutz)

Einstellschraube

1. Die Schalter folgendermalen einstellen:
Leistungs Auto-
Drehzahiregler modusschaltery MARCCINO-
Modusschalter
Schnellleerlauf P EIN

2. Vor Arbeitsbeginn die Einstellschraube und
Sicherungsmutter mit einer Farbmarkierung
versehen. (Keinesfalls das Gewinde der
Einstellschraube mit Farbe bestreichen)

3. Die Sicherungsmutter lockern und die Einstellung
Uber die Einstellschraube vornehmen.
. Im Uhrzeigersinn : Beschleunigung
. Gegen den Uhrzeigersinn : Verzégerung
Y=l . 10 mm
= : 5Nm (0,5 kpm)
r :3mm

(SN

@ Zur Bezugnahme : Anderung des Standarddrucks

Schraubendrehung 1/4 1/2 3/4 1
kPa 78 156 | 234 | 312
(kp/cm?) 0,8 1,6 2.4 3,2
(psi) 11,3 | 226 | 33,9 | 452

4. Die Sicherungsmutter anziehen.

Sicherunasmutter

T107-06-05-001

Sicherungsmutter Einstellschraube

N

gl

Druckzunahme Druckabnahme

W107-02-05-129

Magnetventilgruppe mit 8 Ventilen, Anordnung

T1SM-01-02-003

1 - Magnetventil (C1: 5- Magnetventil (C4:
Auslegerhub- Stieleinzugs-
Beschleunigung Verzbdgerung

2 - Magnetventil (C6: 6 - Magnetventil (C8:

Auslegerversatz- Auslegerversatz-

Beschleunigung rechts)

Stielhub-Beschleunigung

Verzdgerung links

3 - Magnetventil (C9: 7 - Magnetventil (C5:
Auslegerversatz- Auslegerversatz-
Beschleunigung links Verzdgerung rechts

4 - Magnetventil (C7: 8 - Magnetventil (C3:

Auslegerabsenkungss-
Verzégung

T4-6-2



ALLGEMEINES / Anordnung der Bauteile

PUMPENGRUPPE
ZAX1S110/120/125US/135US

D
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T1SM-03-01-001
1- Pumpe 1 4 - Steuerdrucksensor, Pumpe 2 7 - Forderstrom- 10 - Forderdrucksensor,
Begrenzungsventil, Pumpe 2 Pumpe 2
2 - Pumpe 2 5- Steuerdrucksensor, Pumpe 1 8 - Drehzahlsensor 11 - Planierschildpumpe
3 - Vorsteuerpumpe 6 - Drehmoment-Steuermagnetventii 9 - Foérderdrucksensor, Pumpe 1

T5-2-12



FEHLERSUCHE / Fehlersuche B

Fehlersuche im Frontanbaugeréatsystem

Stérung
Symptom

Bauteile

F-1

F-2

F-3

F4

Leistung samtlicher
Frontanbaugerat-
Hydraulikzylinder zu
schwach

Einige Hydraulikzylinder
arbeiten nicht oder zu
langsam.

Stielgeschwindigkeit ist
bei kombinierter
Betatigung langsam.
Stielgeschwindigkeit
beim Grabvorgang
herabgesetzt.

Langsamer Léffeleinzug
bei separater
Betatigung. Stockender
Loéffeleinzug bei
separater Betatigung.

MC (Hauptcontroller)

Magnetventil (SC)

Forderdrucksensor, Pumpe 1

Forderdrucksensor, Pumpe 2

Drucksensor (Schwenken)

Drucksensor (Auslegerhub)

Drucksensor (Stieleinzug)

(e)[e][e][e)]

Hydraulikdl-Temperatursensor

Steuerschieber

Hauptentlastungsventil

Uberlastventil

Lastrickschlagventil:

Auslegerdruck-
Regenerationsventil

Stieldruck-Regenerationsventil

Loffeldruck-
Regenerationsventil

Loffelférderstrom-Regelventil

Auslegerzylinder-Antidriftventil

Antidriftventil, Stiel

Notventil

Dampfventil
(Signalsteuerventil)

Wechselventil
(Signalsteuerventil)

Steuerschieber des
Loffelforderstrom-Regelventils
(Signalsteuerventil)

Vorsteuerventil (rechts)

Zylinder

Versatzzylinder-Antidriftventil
(ZAXIS135UR)

Magnetventilgruppe mit 8
Ventilen (ZAXIS135UR)

Notstopp-Magnetventil
(ZAXIS135UR)

Auto-MARCCINO-
Controller(ZAXIS135UR)

Anmerkungen

T5-4-24



FEHLERSUCHE / Fehlersuche B

F-8 Starke Drift (Absenkung) des
Frontanbaugerats

Betroffener Stérungscode: Keiner
* Falls eine groRe Olleckage im rechten

Auslegerversatzzylinder festgestellt wird
(ZAXIS 135UR), siehe F-10.

JA Normal
Notventil
— — NEIN ordnungsgemaf
Priifen, ob die Drift Prifonob Notverti einstellen und schlieRen.
jedes i
]Frontanbaugerétez NEIN [bei Block Ausleger 1 _
ylinders innerhalb in Steuerventil, 4- — Priifen, ob Symptom
der Vorgaben liegt Vorsteuerdruck- Wegeventilblock verschwindet, wenn
' Absperrventil ordnungsgemaR Uberlastventil
schliefien und eingestellt ist. A zeitweise mit einem
. prifen, ob sich anderen Uberlastventil
' Spllr\]/vert NEIN Zylinderdrift ausgetauscht wird.
ﬁfpiteel verringert.
Leistungstests. Vorsteuerventil defekt

JA

e Priifung des Auslegerzylinders auf interne Leckage

1. Bei ganz ausgefahrenem Loéffel und von der
Vollhubstellung leicht eingezogenem Stiel den
Loffel auf den Boden aufsetzen.

2. Die Schlauche von der Kolbenstangenseite des T105-07-04-009
Auslegerzylinders Idsen. Ol von den Schlduchen
und Zylindern ablassen. (Die Enden der geldsten
Schlauche verschlieRen.)

3. Den Stielzylinder einziehen, um den Lo&ffel vom
Boden abzuheben. Falls Ol aus den gelésten
Anschlissen austritt und die Auslegerzylinder
dabei einfahren, besteht Olleckage in den
Auslegerzylindern. Falls kein Ol aus den gelésten
Anschlissen austritt aber die Auslegerzylinder
eingezogen werden, besteht Olleckage im
Steuerventil

T5-4-62



FEHLERSUCHE / Fehlersuche B

Aktivieren des Selbstdiagnosesystems

Den Klimaanlagen- und den Modusschalter an der
Klimaanlagen-Bedienkonsole gedruckt halten und
den Hauptschalter dabei auf ON drehen.

SCHRITT 0 Anzeige des Priifmodellnamens
Das LCD-Display zeigt den Namen des
Maschinenmodells an, das dieses System
diagnostizieren kann.

e Das LCD-Display zeigt '5d" als Priifmodellnamen
(ZAXIS125US/135US) an.
e Den nachsten Diagnoseschritt nach folgendem
Schema wahlen.
* Obere Seite des Geblaseschalters: Weiter bei
SCHRITT 1.
* OFF-Schalter mindestens 3 Sekunden lang
drlcken: Zurtick zum normalen Betrieb.

HINWEIS: 5 Sekunden nach der Anzeige des
Prifmodells  geht  das System
automatisch zu SCHRITT 1 (ber.

SCHRITT 1 Anzeigefunktionspriifung
Alle Anzeigelampen werden zur Prifung ihrer
Funktion eingeschaltet.

e Das LCD-Feld und alle Schalteranzeigen
leuchten.
e Den néachsten Diagnoseschritt nach folgendem

Schema wahlen.

* Obere Seite des Geblaseschalters dricken:
Weiter bei SCHRITT 2.

* Untere Seite des Gebldseschalters dricken:
Zuriick zu SCHRITT 0.

* OFF-Schalter mindestens 3 Sekunden lang
drucken: Deaktivierung des
Selbstdiagnosesystems.  (Ruckstellung  auf
normale Funktion)

Modusschalter LCD Klimaanlagenschalter

i
= [[se%;=aa.a]]=

TEMP

Yl e~ ®

T178-05-08-001

Modusschalter OFF-Schalter

T5-4-89



FEHLERSUCHE / Fehlersuche D

STORUNGSCODE 50
(AUSLEGERWINKELSENSOR

ABNORMAL)

STORUNGSCODE 51
(STIELWINKELSENSOR ABNORMAL)

STORUNGSCODE 52
(VERSATZWINKELSENSOR ABNORMAL)

* Die Stérungscodes 50 bis 52 werden angezeigt,
wenn die vom Winkelsensor am Auto-
MARCCINO-Controller  angelegte  Eingangs-
spannung 0,1 V oder weniger bzw. 4,9 V oder
mehr betragt.

* Zunachst auf lockere Kabelanschliisse priifen.

Den Winkelsensor
abklemmen. Prifen, ob
zwischen Klemme #20 oder

JA #22 am kabelseitigen
Den Winkelsensor SteCkVerbinder deS MC
abklemmen.Die Klemme #1 und (MCX-B) Durchgang besteht.
#3 am kabelseitigen
Steckverbinder kurzschlief3en.
JA |MC-Steckverbinder (MCX-B)
|6sen.
Priifen, ob zwischen den
Klemmen #20 und #22 am Unterbrechung im Kabelbaum
kabelseitigen Steckverbinder zwischen Winkelsensor
Durchgang besteht. (Klemmen #1, #3) und MC.
NEIN
Bei abgeklemmtem
Winkelsensor priifen, ob der
elektrische Widerstand des
Winkelsensors 5 + 1,0 kQ
betragt.
Winkelsensor defekt.
NEIN . Siehe T4-6 Einstellung.

Steckverbinder (kabelseitig, von der offenen Seite
(Anschlussseite) her gesehen)

Auslegerwinkelsensor, Stiel-/Versatzwinkelsensor, .
Steckverbinder Steckverbinder MC-Steckverbinder (MCX-B)
B1 I ] B8
1 2 3
20 22
B19 B25

T5-6-14
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