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Technisches Handbuch

Funktionsprinzip

ZA/1S

170W-3
190W-3

Radbagger

Das Service-Handbuch setzt sich aus den folgenden drei Ba&nden zusammen:
Technisches Handbuch (Funktionsprinzip) Buch Nr. TOCGB-G-00
Technisches Handbuch (Fehlersuche) Buch Nr. TTCGB-G-00
Werkstatthandbuch (Werkstatthandbuch nur in Englisch) Buch Nr. WCGB-E-00



ALLGEMEINES / Technische Daten der Komponenten

o Arbeitsgerat

Zylinder
ZX170W-3
* Monoblock-Ausleger:

Kolbenstangendurchmesser ...............ccceeeeeee.
Zylinderrohr-Innendurchmesser-.....................
HUD Lo
Lange voll eingezogen ........ccccccveeeeeeiiiiiiiinnnnns
Beschichtungsdicke ...........cccccoiiiiiiiiiiiininne.
GeWiCht.....coiiiiii

+ Zweiteiliger Ausleger:

Kolbenstangendurchmesser .............cccccvueeee.
Zylinderrohr-Innendurchmesser-.....................
HUD e
Lange voll eingezogen ..........ccccevvvvveeeeeeinneen.
Beschichtungsdicke ...........cccccceviiiiniineen,
Gewicht ...,

Kolbenstangendurchmesser ..............ccccueeeee.
Zylinderrohr-Innendurchmesser......................
HUD e
Lange voll eingezogen ..........ccccovvieeeeeeniiineenn.
Beschichtungsdicke ...........ccccciviiiiiniiiee,
Gewicht ...

+ Option:

Kolbenstangendurchmesser ............c.cccccuueee..
Zylinderrohr-Innendurchmesser......................
HUD Lo
Lange voll eingezogen .........cccceevviiieeeeeeneneen.
Beschichtungsdicke ............cccconiiiiiniineen,
GewiCht ...

Ausleger
80 mm
110 mm
1.005 mm
1.655 mm
30 um
148 kg

Ausleger
80 mm
110 mm
940 mm
1.680 mm
30 um
148 kg

Verstellzylinder

120 mm
170 mm
703 mm
1.290 mm
30 um
300 kg

Planierschild

Stiel

90 mm
120 mm
1.365 mm
1.905 mm
30 um
202 kg

Stiel

90 mm
120 mm
1.365 mm
1.905 mm
30 um
210 kg

Stutzpratzen
60 mm

105 mm

381 mm
854 mm

30 um

67 kg

Loffel

75 mm
105 mm
935 mm
1.460 mm
30 um
119 kg

Loffel

75 mm
105 mm
935 mm
1.460 mm
30 um
119 kg
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SYSTEM / Steuerungssystem

Sondergerat-Arbeitsdrehzahlerhohung
Maschinen mit Sondergeraten)

(nur bei

Funktion: Erhdht die Hochstdrehzahl auf die mit Dr. ZX
eingestellte Sondergerat-Arbeitsdrehzahl
(Hammer, Pulverisierer, Betonschere und
Rammbar), wenn das Sondergerat betatigt
wird.

Arbeitsweise:

1.Wenn bei Sondergeratbetrieb die folgenden
Bedingungen erfillt sind, sendet der MC
Drehzahl-Steuersignale tber den CAN-Datenbus
zum ECM, um die Drehzahl auf den durch Dr. ZX
eingestellten Wert einzuregeln.

2.Das ECM erhdht die Motordrehzahl auf die Gber Dr.
ZX eingestellte Drehzahl fir Sondergeratbetrieb.

Bedingungen:

» Dr. ZX: Erhéht (+) die Hochstdrehzahl im Service-
modus auf die Sondergerat-Arbeitsdrehzahl
(Hammer, Pulverisierer, Betonschere oder Ramm-
bar).

Drehzahlregler: Schnellleerlaufposition
Leistungsmodus-Wabhlschalter: HP-Modus
Zusatzkreis: aktiviert

Arbeitsmodus: Sondergeratmodus

Mithilfe des Monitors ausgewahlter Sondergeréat-
modus - Uber Dr. ZX vorgegeben (+).

Bei Erfillung aller
Bedingungen wird
die Héchstdrehzahl
auf den mit Dr. ZX
eingestellten Wert
erhoht.

Motordrehzahl

Drehzahl-
regler-
position

Langsam- Schnellleerlauf

leerlauf

@ HINWEIS: Falls die Motordrehzahl fir den P-Modus
im Servicemodus von Dr. ZX auf einen
niedrigeren Wert eingestellt wurde, wird
die Héchstdrehzahl beim Sondergerét-
betrieb nicht angehoben.

T2-2-28



SYSTEM / Steuerungssystem

Kriechgangsteuerung

Funktion: Das Fahrwerk wird im Kriechgangmodus
betrieben.

Arbeitsweise:

1. Unter den folgenden Bedingungen erregt der MC
das Hubvolumen-Stellmagnetventil des Fahrmo-
tors.

2.Wenn das Hydraulikél in der grofien Kammer des
Servokolbens zum Hydraulikéltank abflieRt, erhoht
sich der Hubvolumen-Anstellwinkel des Fahrmo-
tors

3.Die Maschine fahrt im Kriechgang.

Bedingung:
» Motordrehzahl-Steuerungswabhltaste:
Kriechgangposition
* Drehzahlsensor  (Fahrmotor):  weniger als
1.500 min™' (Fahrmotordrehzahl)

@HINWEIS :Wenn das Ausgangssignal des Dreh-
zahlsensors (Fahrmotor) bei 1.500 min’
oder dariiber liegt, aktiviert der MC die-
ses System nicht, um Hohlsog im Fahr-
motor zu verhindern.

T2-2-62



SYSTEM / Hydraulik

VORSTEUERKREIS

Ubersicht: )
Das von der Vorsteuerpumpe geférderte Ol wird den
folgenden Kreisen zugefihrt:

Betriebskreis (Arbeitsgerat, Fahrwerk, Planier-
schild/Stiitzpratzen)
Schwenkwerk-Freigabekreis
Ventilsteuerkreis
Hydraulikdl-Vorwarmkreis
Bremsenkreis
Achsverriegelungskreis
Fahrmodus-Wabhlkreis
Planierschild-/Stitzpratzenkreis
Pumpensteuerkreis
Arbeitsgerat-Betriebskreis
Verstellzylinder-Steuerkreis

T2-4-2



ARBEITSWEISE DER KOMPONENTEN / Schwenkwerk

SCHWENKWERK-
UNTERSETZUNGSGETRIEBE

Beim Schwenkwerk-Untersetzungsgetriebe handelt es
sich um ein zweistufiges Planetengetriebe.

Das Hohlrad (3) bildet mit dem Gehause ein einziges
Teil, das mit dem Oberwagen drehfest verschraubt ist.
Die Abtriebswelle (1) des Schwenkmotors treibt das
Sonnenrad (10) der 1. Stufe an. Das Drehmoment des
Sonnenrads wird Uber die Planetenrader der 1. Stufe
(2) und den Planetenradtrager (9) der 1. Stufe auf das
Sonnenrad der 2. Stufe (8) Gbertragen.

Das Sonnenrad der 2. Stufe (8) bewirkt Uber die
Planetenrader der 2. Stufe (4) wund den
Planetenradtrager der 2. Stufe (7) eine Drehung der
Welle (5).

Die Welle (5) steht mit dem fest am Unterwagen
montierten Innenkranz des Schwenklagers in Eingriff,
wodurch der Oberwagen gedreht wird.

IS

T~ =

1- Welle (Schwenkmotor) 4 - Planetenrad der zweiten
Stufe

2 - Planetenrad der ersten Stufe 5- Welle

3 - Hohlrad 6 - Gehause

7

8-

2
= 3
4
11N
TCGB-03-02-001
- Planetenradtrager 9 - Planetenradtrager der ersten

der zweiten Stufe Stufe
Sonnenrad der zweiten Stufe 10 - Sonnenrad der ersten Stufe

T3-2-2



ARBEITSWEISE DER KOMPONENTEN / Fahrmotor

1

| LL }t\—/ﬁ - Motorantriebsdruck

Hydraulikéltank

= — - Motorkreisdruck

J
Ly

12 TCJB-03-07-014

11 - Servokolben 12 - Drosselbohrung 13 - Vorsteuerkolben 14 - Feder

T3-8-13



ARBEITSWEISE DER KOMPONENTEN / Bremsventil

ARBEITSWEISE

e Bei Betatigung des Bremspedals:

Ausgangsdiagramm: Bereich A bis B (Neutral-
stellung)

1.Solange das Bremspedal (1) nicht betatigt wird,
drickt die Feder (12) Uber den Sitzring (11) den
Steuerschieber (10) nach links.

2.Folglich wird auch der Kolben (13) vom
Steuerschieber (10) nach links gedruckt.

3.Die Feder (9) drickt zusammen mit der
Reaktionskraft der Feder (14) tGber den Sitzring (8)
den Steuerschieber (7) nach links.

4. Auf diese Weise wird die Ausgleichsfeder (6) nach
links gedrickt.

5.Die StéRelstange (2) und der Vorsteuerkolben (3)
werden von der Rickstellfeder (5) und c
Ausgleichsfeder (6) Uber die Sitzringe (4, 15)nach "™
links gedruckt.

6. Entsprechend blockieren in der Neutralstellung die A B Pedalbetatigung
Steuerschieber (7, 10) die Anschlisse PA und PB.
Die Anschlisse BA und BB sind Uber den Umfang T1F3-03-09-004
der Steuerschieber (7, 10) mit Anschluss T
verbunden. Der Oldruck an den Anschliissen BA
und BB entspricht daher dem Druck an
Anschluss T.

7.Bei leichter Betatigung des Bremspedals (1)
werden StéRelstange (2) und Vorsteuerkolben (3)
angezogen, wodurch StoRelstange (2),
Vorsteuerkolben (3) und Sitzringe (4, 15) als
Einheit auf die Ruckstellfeder (5) und die
Ausgleichsfeder (6) Druck ausiben.

8.Da der Anschlussdruck an BA und BB dem
Anschlussdruck T entspricht und die resultierende
Federkraft [Federn (9, 12 und 14)], die die
Steuerschieber (7, 10) nach links drlckt, unter der
Ausgleichsfederkraft (6) liegt, werden die
Steuerschieber (7, 10) nach rechts verschoben.

9.Diese Position wird beibehalten, bis die Nuten in
den Steuerschiebern (7, 10) mit den Anschlissen
BA und BB verbunden sind.

Vorsteuerdruck D

T3-11-2



machinecatalogic.com

Vollversion verfugbar

Hitachi ZX170W-3, ZX190W-3 Radbagger Technisches Handbuch
(Funktionsprinzip) (TOCGB-G-00)

Hitachi ZX170W-3/ZX190W-3 technisches Handbuch fur Hydraulik und Steuerung
als PDF. Sofort als PDF herunterladen.

VOLLSTANDIGES HANDBUCH ANSEHEN

Buch-Nr.: TOCGB-G-00 - Seitenzahl: 528 - Dateianzahl: 1 - Sprache: Deutsch

machinecatalogic.com - Handbucher & Ersatzteilkataloge fiir Baumaschinen
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