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● Die Bauteile in den vorschriftsmäßigen Intervallen 
überprüfen und nach Bedarf reparieren oder 
austauschen. Die einzelnen Bauteile und die für sie 
erforderlichen Wartungsarbeiten sind im Abschnitt 
„WARTUNG“ des Betriebshandbuchs aufgeführt.

● Dafür sorgen, dass alle Teile in einwandfreiem Zustand 
und vorschriftsmäßig eingebaut sind.

● Schäden sofort beheben. Verschlissene und defekte Teile 
austauschen. Fett-, Öl- und Schmutzablagerungen 
gründlich entfernen.

● Zum Säubern von Teilen stets unbrennbares Waschöl 
verwenden. Teile oder Flächen niemals mit 
entflammbaren Stoffen wie Dieselkraftstoff oder Benzin 
säubern.

● Vor der Einstellung elektrischer Systeme oder 
Schweißarbeiten an der Maschine den 
Batterietrennschalter unbedingt auf „OFF“ drehen.

● Den Arbeitsplatz ausreichend beleuchten. Bei Arbeiten 
unter oder in der Maschine einen Arbeitsscheinwerfer 
verwenden.

● Immer einen Arbeitsscheinwerfer verwenden, dessen 
Birne durch einen Käfig geschützt ist. Falls eine Glühbirne 
der Lampe platzt, kann sie Kraftstoff, Öl, Frostschutzmittel und Scheibenwaschflüssigkeit im Arbeitsbereich 
entzünden.

Andere Personen bei Wartungsarbeiten warnen

● Durch unerwartete Maschinenbewegungen kann es zu schweren Verletzungen kommen.

• Vor Wartungsarbeiten ein Schild mit dem Hinweis 
"Nicht in Betrieb nehmen" am Steuerhebel 
anbringen.
Ihr autorisierter Händler hält ein solches Schild bereit.

• Nehmen Sie nie eine Maschine in Betrieb, die ein 
solches Verbotsschild trägt.

• Machen Sie es zur Regel, dass die Person, die die 
Inspektion/Wartung durchführt, während dieser Zeit 
auch den Zündschlüssel behält.

SA-527 ja

SA-037 ja

SS2045102-4 ja

VORSICHT

TABK50-DE-00(02/09/2019) SA-25

m
ac

hin
ec

at
alo

gic
.co

m



Bodenkabelbaum

A B

C

TABK-01-02-002-1 ja

KAPITEL1 ALLGEMEINES
Abschnitt2 Anordnung der Komponenten
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a- Maschinen-Vorderseite f- Zusatzkreis g- Stielkreis

15- Lastrückschlagventil (Stielzy­
linder, Parallelkreis)

16- Lastrückschlagventil (Zusatz­
kreis, Tandemkreis)

23- Überlastventil (Stielzylinder: 
Kolbenstangenseite)

24- Überlastventil (Stielzylinder: 
Bodenkammerseite)

KAPITEL3 ARBEITSWEISE DER KOMPONENTEN
Abschnitt3 Steuerventil
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Kühlmitteltemperatur-Kontrollleuchte defekt

● Hier wird nur die defekte Kühlmitteltemperatur-Kontrollleuchte diagnostiziert. Zur defekten Temperaturwarnleuchte 
siehe Selbst wenn der Motor überhitzt, leuchtet die Warn-/Kontrollleuchte nicht.T5-3-16Selbst bei niedriger 
Kühlmitteltemperatur leuchtet die Kontrollleuchte auf.T5-3-18.

Die Kühlmitteltemperatur-Kontrollleuchte erlischt.

● Zuerst die Kabelanschlüsse prüfen.

Vor­
geh­
ens­

weise

Fehlersuchplan Bedingung Bewertung Ursache

1 Die kabelseitige Klemme des 
Kühlmittel-Temperatursensors 
mit Chassismasse verbinden

Hauptschalter: ON
Klemme des Kühlmit­
tel-Temperatursensors 
trennen

Störungssymptom ver­
schwindet.

JA: Kühlmittel-Temperatursensor 
defekt

Nein: Weiter mit Fehlersuchplan 
Nr. 2.

2 Durchgang zwischen kabelsei­
tiger Klemme M2-10 des Mo­
nitor-Controllers und Chassis­
masse überprüfen

Die kabelseitige Klem­
me des Kühlmittel-
Temperatursensors 
mit Chassismasse ver­
binden

∞ Ω JA: Unterbrechung im Kabel­
baum zwischen Monitor-Con­
troller und Kühlmittel-Tempera­
tursensor

NEIN: Monitor-Controller defekt

Steckverbinder (kabelseitig)

TABA-05-03-003 ja

Monitor-Controller M2

Kühlmitteltemperatur (°C) Kühlmittel-Temperatursensor (kΩ)

30 6,08

KAPITEL5 FEHLERSUCHE
Abschnitt3 Fehlersuche C
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