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T2-1-3

Abschnitt 1 Controller
KAPITEL 2 SYSTEM

1

2

2
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1-	 CAN 0
2-	 CAN-H (hoch)
3-	 CAN-L (niedrig)
4-	 CAN-Datenbus
5-	 CAN 1

6-	 VGS-Steuermodul 
(Turboladergeometrie-
Steuermodul)

7-	 ECM (Motorsteuergerät)
8-	 MC (Hauptcontroller)

9-	 Kommunikationsmodul
10-	 Monitor-Controller
11-	 MPDr.
12-	 Wischer-/

Beleuchtungssteuermodul

13-	 Radiocontroller
14-	 Klimaanlagen-Controller
15-	 Monitor-Controller
16-	 Informationsprozessor
17-	 Abschlusswiderstand (120 Ω)
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Abschnitt 2 Steuersystem
KAPITEL 2 SYSTEM

T2-2-77
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1-	 Hydrauliköl-Temperatursensor
2-	 Drucksensor (Auslegerhub)
3-	 Drucksensor (Stieleinzug)
4-	 Drucksensor (Löffeleinzug)
5-	 Drucksensor (Schwenkkreis)
6-	 Drucksensor (Fahrwerk)
7-	 Drucksensor (Sondergerät)
8-	 Drucksensor (Zusatzkreis) (OP)
9-	 Drucksensor (Stielvorschub) 

(OP)
10-	 MC
11-	 CAN
12-	 MPDr.
13-	 Monitor-Controller
14-	 Monitor

15-	 ECM
16-	 Motor
17-	 Förderdrucksensor, Pumpe 1
18-	 Förderdrucksensor, Pumpe 3
19-	 Förderdrucksensor, Pumpe 2
20-	 Steuerdrucksensor, Pumpe 2
21-	 Steuerdrucksensor, Pumpe 3
22-	 Steuerdrucksensor, Pumpe 1
23-	 Zusatzkreis-

Steuermagnetventilgruppe 
24-	 Förderstrom-

Summiermagnetventil, 
Zusatzkreis

25-	 Volumenstrom-
Steuermagnetventil, 
Zusatzkreis

26-	 Förderstrom-Summierventil, 
Zusatzkreis

27-	 Steuerventil
28-	 Bypass-Sperrventil
29-	 Volumenstrom-Steuerventil, 

Zusatzkreis
30-	 Überlastventil  

(Zusatzkreis 1)
31-	 Travel Pilot Pressure (Fahrwerk-

Vorsteuerdruck)
32-	 Sondergerät
33-	 Druckspeicher-Steuerventil

34-	 Druckspeicher (Hochdruck)
35-	 Druckspeicher (Niederdruck)
36-	 Hammerkreis-

Entlastungsmagnetventil
37-	 Wahlventil
38-	 Vorsteuerpumpe
39-	 Rücklaufwahl-Magnetventil
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Abschnitt 2 Schwenkwerk
KAPITEL 3 ARBEITSWEISE DER KOMPONENTEN

T3-2-3

Schwenkmotor

Der Schwenkmotor besteht aus Schrägscheibe (9), 
Rotor (12), Kolben (6), Schlitzscheibe (13), Gehäuse 
(11) und Schwenkwerk-Feststellbremse (14) (Feder (1), 
Bremskolben (2), Stahlscheiben (3), Reibscheiben (5) 
und Wahlventil (4) der Schwenkwerk-Feststellbremse).
Die Welle (8) ist mit dem Rotor (12) verzahnt, in dem die 
Kolben (6) sitzen.

Das von der Pumpe geförderte Öl beaufschlagt den 
Kolben (6). Der Gleitschuh (10) am Ende des Kolbens (6) 
gleitet über die Schrägscheibe (9), wodurch der Rotor (12) 
in Drehung versetzt wird.
Das Ende der Welle (8) ist mit dem Sonnenrad der 
1. Stufe des Schwenkwerk-Untersetzungsgetriebes 
verzahnt. Folglich überträgt sich die Drehung der Welle 
(8) auf das Schwenkwerk-Untersetzungsgetriebe.

1-	 Feder
2-	 Bremskolben
3-	 Stahlscheibe

4-	 Wahlventil der Schwenkwerk-
Feststellbremse

5-	 Reibscheibe
6-	 Axialkolben

7-	 Sitzring
8-	 Welle
9-	 Schrägscheibe
10-	 Gleitschuh

11-	 Gehäuse
12-	 Rotor
13-	 Schlitzscheibe
14-	 Schwenkwerk-Feststellbremse
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Abschnitt 3 Steuerventil
KAPITEL 3 ARBEITSWEISE DER KOMPONENTEN

T3-3-45

Bei Löffelkreis-Arbeitsmomenterhöhung:

1 -	 Schieber (Löffeldruck-
Regenerationssperrventil)

2 -	 Feder
4 -	 Rückschlagventil

5 -	 Ladeschaufel-Steuerschieber
6 -	 Bohrung

7 -	 Drosselbohrung

a -	 Volumenstrom von Pumpe 1 b -	 Zum Hydrauliköltank b -	 Rücklaufstrom von 
Kolbenstangenkammer des 
Zylinders

d -	 Ölstrom zur Bodenkammer 
des Zylinders
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