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Technisches Handbuch (Fehlersuche) Buch Nr. TT1V1-G-01
Werkstatthandbuch (Werkstatthandbuch nur in Englisch) Buch Nr. W1V1-E-01
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LEISTUNGSTESTS / Sollwerte

T4-2-21

LEISTUNGSTESTGEGENSTAND Klasse ZX270-3 
(Sollwert) Anmerkungen Siehe Seite

STEUERHEBEL-BETÄTIGUNGSKRAFT 
N (kp)

HITACHI-Hebelschema T4-4-18

Auslegerhebel 16 (1,6) oder 
weniger

Stielhebel
(ISO-Hebelschema: Schwenkhebel)

13 (1,3) oder 
weniger

Löffelhebel 13 (1,3) oder 
weniger

Schwenkhebel
(ISO-Hebelschema: Stielhebel)

16 (1,6) oder 
weniger

Fahrhebel 28 (2,8) oder 
weniger

STEUERHEBELWEG mm HITACHI-Hebelschema T4-4-20
Auslegerhebel 97±10
Stielhebel
(ISO-Hebelschema: Schwenkhebel) 82±10

Löffelhebel 82±10
Schwenkhebel
(ISO-Hebelschema: Stielhebel) 97±10

Fahrhebel 120±10
AUSLEGERHUB/SCHWENKEN s

3,9±0,4
3,11-m-Stiel
1,1-m3-Löffel (nach PCSA 
gehäuft), Löffel: Leer

T4-4-22

Löffelzahnhöhe: H mm 
(Monoblock-Ausleger) 
(Zweiteiliger Ausleger)

6.700 oder mehr
5.800 oder mehr

AUSLEGERHUB/STIELEINZUG s
(5,5±0,5)

3,11-m-Stiel
1,1-m3-Löffel  
(nach PCSA gehäuft) 

T4-4-24

HYDRAULIKSYSTEM
PRIMÄRER VORSTEUERDRUCK 

MPa (kp/cm2)
T4-5-1

Motor: Schnellleerlauf 4,0+1,0
-0,5 (41+10

-5) Von Dr.ZX angezeigter Wert

Motor: Langsamleerlauf 3,8+1,0
-0 (39+10

-0) Von Dr.ZX angezeigter Wert

SEKUNDÄRER VORSTEUERDRUCK 
MPa (kp/cm2)

T4-5-3

(Motor: Schnellleerlauf (Normalmodus) 
und Langsamleerlauf)

3,4 bis 4,0 
(35 bis 41)

Von Dr.ZX angezeigter Wert
(Hebel: Max. Weg)

MAGNETVENTIL-ARBEITSDRUCK 
MPa (kp/cm2)

Von Dr.ZX 
angezeigter Wert 

±0,2 (2)

T4-5-5

HAUPTPUMPEN-FÖRDERDRUCK 
MPa (kp/cm2)

0,8+1,2
-0,5 (8,1+12

-5)
In Neutralstellung, von Dr. ZX 
angezeigter Wert

T4-5-8
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FEHLERSUCHE / Dr. ZX

T5-3-1

ÜBERBLICK
Dr. ZX wird zur Diagnose der Elektrik einschließlich 
MC, EMC, ICF und Monitor verwendet. 
Bei Anschluss an den ICF zeigt Dr. ZX eventuelle 
Störungen der einzelnen Controller und Sensoren in 
Form eines Störungscodes an. (Selbstdiagnose-
Ergebnisanzeige)

Dr. ZX zeigt den Eingabestatus der mit den einzelnen 
Controllern verbundenen Sensoren und Schalter sowie 
den Ausgabestatus der von den Controllern an die 
Arbeitshydraulik einschließlich der Magnetventile 
gesendeten Signale beim Betrieb der Maschine in 
Echtzeit an. (Controller-Diagnose)
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FEHLERSUCHE / Fehlersuchverfahren A

T5-6-10

Störungs-
code Störung Ursache Beeinträchtigte Steuerung 

11304-3 Signalspannung des Fahrwerk-
Vorsteuerdrucksensors 
abnormal hoch

Spannung: 4,75 V oder mehr • Drehzahlautomatik (A/I)
• Leerlaufdrehzahlanhebung
• ECO-Steuerung
• Steuerung im HP-Fahrmodus
• Heizungsregelung
• Fahrwerk-

Drehmomentanhebung
• Förderstrombegrenzung, 

Pumpe 1
• Förderstrombegrenzung, 

Pumpe 2
• Fahrmotor-

Hubvolumensteuerung
• Sondergerät-

Förderratensteuerung
• Fahralarmsteuerung

11304-4 Signalspannung des Fahrwerk-
Vorsteuerdrucksensors 
abnormal niedrig

Spannung: weniger als 0,25 V • Drehzahlautomatik (A/I)
• Leerlaufdrehzahlanhebung
• ECO-Steuerung
• Steuerung im HP-Fahrmodus
• Heizungsregelung
• Fahrwerk-

Drehmomentanhebung
• Förderstrombegrenzung, 

Pumpe 1
• Förderstrombegrenzung, 

Pumpe 2
• Fahrmotor-

Hubvolumensteuerung
• Sondergerät-

Förderratensteuerung
• Fahralarmsteuerung

11307-3 Signalspannung des 
Arbeitsgerät-
Vorsteuerdrucksensors 
abnormal hoch

Spannung: 4,75 V oder mehr • Drehzahlautomatik (A/I)
• Leerlaufdrehzahlanhebung
• ECO-Steuerung
• Steuerung im HP-Fahrmodus
• Heizungsregelung
• Fahrmotor-

Hubvolumensteuerung

11307-4 Signalspannung des 
Arbeitsgerät-
Vorsteuerdrucksensors 
abnormal niedrig

Spannung: weniger als 0,25 V • Drehzahlautomatik (A/I)
• Leerlaufdrehzahlanhebung
• ECO-Steuerung
• Steuerung im HP-Fahrmodus
• Heizungsregelung
• Fahrmotor-

Hubvolumensteuerung
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FEHLERSUCHE / Fehlersuchverfahren A

T5-6-76

MC-STÖRUNGSCODE 11202

Störungs-
code Störung Ursache Beeinträchtigte Steuerung

11202-3 Signalspannung des 
Förderdrucksensors von Pumpe 
2 abnormal hoch

Spannung: 4,5 V oder mehr • Steuerung im HP-Modus
• Steuerung im HP-Fahrmodus
• Steuerung im E-Modus
• Fahrwerk-

Drehmomentanhebung
• Stieldruckregeneration
• Aushubdruckregeneration
• Fahrmotor-

Hubvolumensteuerung
11202-4 Signalspannung des 

Förderdrucksensors von Pumpe 
2 abnormal niedrig

Spannung: weniger als 0,25 V • Steuerung im HP-Modus
• Steuerung im HP-Fahrmodus
• Steuerung im E-Modus
• Fahrwerk-

Drehmomentanhebung
• Stieldruckregeneration
• Aushubdruckregeneration
• Fahrmotor-

Hubvolumensteuerung

Steckverbinder MC-D 
vom MC abklemmen.
Auf Unterbrechung im 
Kabelbaum zwischen 
Klemme #D4 am 
kabelseitigen MC-
Steckverbinder MC-D 
und Klemme #2 des 
Förderdrucksensors der 
Pumpe 2 prüfen.

Den Steckverbinder des 
Förderdrucksensors der 
Pumpe 2 abklemmen. 
Prüfen, ob die 
Spannung zwischen den 
Klemmen #1 und #3 am 
kabelseitigen 
Steckverbinder 5±0,5 V 
beträgt.

Prüfen, ob die 
Spannung zwischen 
Klemme #1 am 
kabelseitigen 
Förderdrucksensor-
Steckverbinder (Pumpe 
2) und der Maschine 
der Vorgabe entspricht.

Unterbrechung im 
Kabelbaum zwischen MC 
und Klemme #3 des 
Förderdrucksensors der 
Pumpe 2.

Unterbrechung im 
Kabelbaum zwischen MC 
und Klemme #1 des 
Förderdrucksensors der 
Pumpe 2.

MC defekt

Den Förderdrucksensor 
von Pumpe 1 durch den 
von Pumpe 2 
austauschen und erneut 
versuchen. 
Prüfen, ob der 
Störungscode dadurch 
wechselt.

JA

JA

JA

JA

NEIN

NEIN

NEIN

NEIN

• Hauptschalter: ON

• Hauptschalter: ON
• Sollwert: Über 0,25 V, 

unter 4,5 V

Förderdrucksensor der 
Pumpe 2 defekt.

Unterbrechung im 
Kabelbaum zwischen MC 
und Förderdrucksensor 
der Pumpe 2.

JA

NEIN

Zu A

Prüfen, ob die Span-
nung zwischen Klem-
me #D4 am kabelseiti-
gen Steckverbinder 
MC-D und der Maschi-
ne 0 V beträgt.

Kurzschluss im 
Kabelbaum zwischen 
MC und 
Förderdrucksensor 
der Pumpe 2.

Steckverbinder (Kabelsteckverbinder sind von der 
offenen Seite (Anschlussseite) her gesehen.)

• Hauptschalter: ON
MC
Steckverbinder MC-D

Förderdrucksensor, 
Pumpe 2
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FEHLERSUCHE / Überprüfung der Elektrik

T5-8-16

5-V-Kreis

• Spannung zwischen Klemme #1 und Chassismasse 
Den Steckverbinder bei Stellung AUS des Haupt-
schalters abklemmen. 
Die Spannung zwischen Klemme #1 am kabelseiti-
gen Steckverbinder der Maschine und Chassismas-
se messen. 

• Hauptschalter: EIN
• Schwarze Prüfspitze (Minus): 

An Chassismasse
• Rote Prüfspitze (Plus): 

An Klemme #1 

Bewertung: 
Wenn die gemessene Spannung 5 ± 0,5 Volt beträgt, 
arbeitet der Schaltkreis bis zur Klemme #1 normal.

• Spannung zwischen Klemme #1 und Masseklemme 
Den Sensorsteckverbinder bei Stellung AUS des 
Hauptschalters abklemmen. 
Die Spannung zwischen Klemme #1 am kabelseiti-
gen Steckverbinder der Maschine und der Masse-
klemme (Klemme #2 bei 2 Polen, Klemme #3 bei 
3 Polen) messen.

• Hauptschalter: EIN
• Schwarze Prüfspitze (Minus): 

An Masseklemme 
(Klemme #2 oder #3)

• Rote Prüfspitze (Plus): 
An Klemme #1 

Bewertung: 
Wenn die gemessene Spannung 5 ± 0,5 Volt beträgt, 
arbeitet der Schaltkreis bis zur Klemme #1 bzw. 
Masseklemme (Klemme #2 oder #3) normal.

Zwei Pole
Signal oder 
Masse

Strom-
versorgung

Drei Pole
Masse

Strom-
versorgung Signal

Drei Pole

Zwei Pole
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Vollversion verfügbar

Hitachi ZX225US-3, ZX225USR-3 Hydraulikbagger Technisches
Handbuch (Fehlersuche) (TT1V1-G-01)

Hitachi ZX225US-3 Fehlersuche-Handbuch als PDF: Leistungstests, Sollwerte und

Diagnose. Sofort als PDF herunterladen.
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