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LEISTUNGSTESTS / Maschinenfunktionstest

T4-4-15

Messung:
1. Folgende Schalter-/Hebelstellungen verwenden:

2. Die Zylinder-Zykluszeiten wie folgt messen:
(Gesamter Weg der Zylinder einschließlich Dämp-
fungszone.)

• Auslegerzylinder: 
Den Auslegerhebel bis zum Anschlag betätigen. 
Die benötigte Zeit zum Anheben bzw. Absenken 
des Auslegers messen.

• Stielzylinder: 
Den Stielhebel bis zum Anschlag betätigen. Die für 
Stieleinzug bzw. -vorschub benötigte Zeit messen.

• Löffelzylinder: 
Den Löffelhebel bis zum Anschlag betätigen. Die für 
Löffeleinzug bzw. -vorschub benötigte Zeit messen.

3. Jede Messung dreimal wiederholen und die 
Durchschnittswerte errechnen.

Bewertung:
Siehe Sollwerte in Abschnitt T4-2.

Abhilfe:
Siehe Fehlersuche B in Abschnitt T5-7.

Drehzahl-
regler

Leistungs-
modus-

Wahlschalter

A/I-Schalter 
(Drehzahl-
automatik)

Arbeitsmodus

Schnell-
leerlauf P-Modus AUS Aushub-

modus
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FEHLERSUCHE / Dr. ZX

T5-3-85

PASSWORTÄNDERUNG
Nach Einschalten von Dr. ZX. 
„Select Controller“ (Controller 
auswählen) drücken.

Funktionswahlmaske

„Information C/U“ (ICF) drücken.

Controllerwahlmaske

„Password“ drücken.

Titelmaske

OK drücken, um zur Titelmaske 
zurückzukehren.

Das neue Passwort eingeben und 
OK drücken.

Das registrierte Passwort eingeben 
und OK drücken.

Das neue Passwort erneut eingeben 
und OK drücken.

Nach 
unten

Nach 
unten
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FEHLERSUCHE / e-Shovel

T5-4-20

1.10 Controllerdaten: Initialisieren

Durch Drücken von „Init“ 
(Initialisieren) die Betriebsdaten des 
Controllers Initialisieren.
Mit ESC zurück zum Menü 
„Borddatencontroller: verschiedene 
Einrichtungsfunktionen“.

Mit OK bestätigen und zurück zum 
Menü „Borddatencontroller: 
verschiedene 
Einrichtungsfunktionen“.

„Controllerdaten: Initialisieren“-
Maske

Mit ESC zurück zum Hauptmenü.

„Borddatencontroller: verschiedene 
Einrichtungsfunktionen“-Maske

„Borddatencontroller: verschiedene 
Einrichtungsfunktionen“-Maske

„Control Data: Initialize“ drücken.

Init

ESC
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FEHLERSUCHE / Fehlersuchverfahren A

T5-6-101

ECM-STÖRUNGSCODES 174, 636, 723, 10001

WICHTIG: Wenn Störungscode 723-2 (Kurbelwel-
len-Positionssensor abnormal) ausgege-
ben wird und der Motor nicht startet, 
liegt eine Störung im Nockenwellen-Po-
sitionssensor vor, obwohl Störungsco-
des 636-2 (Nockenwellen-Positionssen-
sor abnormal) und 636-7 
(Phasendiskrepanz zwischen Signalen 
von Nockenwellen-Positionssensor und 
Kurbelwellen-Drehzahlsensor) nicht aus-
gegeben werden.

Störungs-
code Störung Störungscode (Tech 2)

Betroffene Seite im Abschnitt 
„Fehlersuche“ des 
Motorhandbuchs

174-3 Kraftstoff-Temperatursensor 
abnormal (Signalspannung zu 
hoch)

P0183 1E-280

174-4 Kraftstoff-Temperatursensor 
abnormal (Signalspannung zu 
niedrig)

P0182 1E-274

636-2 Nockenwellen-Positionssensor 
abnormal (kein Signal)

P0340 1E-368

636-2 Nockenwellen-Positionssensor 
abnormal (Signal abnormal)

P0341 1E-375

636-7 Phasendiskrepanz zwischen 
Signalen von Nockenwellen-
Positionssensor und 
Kurbelwellen-Drehzahlsensor

P1345 1E-524

723-2 Kurbelwellen-Drehzahlsensor 
abnormal (kein Signal)

P0335 1E-355

723-2 Kurbelwellen-Drehzahlsensor 
abnormal (Signal abnormal)

P0336 1E-362

10001-3 EGR-Position abnormal 
(bürstenlose Ausführung)

P0487 1E-391
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STÖRUNGSBESEITIGUNG / Fehlersuchverfahren B

T5-7-90

Steckverbinder (Kabelsteckverbinder sind von der 
offenen Seite (Anschlussseite) her gesehen.)

Klemme #2 am kabel-
seitigen Steckverbinder 
des Vorsteuerkreis-Ab-
sperrrelais an Chassis-
masse anlegen. 
Monitorsteckverbinder 
B vom Monitor abklem-
men. Auf Durchgang 
zwischen Klemme #2 
am kabelseitigen Steck-
verbinder und Maschine 
prüfen.

Prüfen, ob Durchgang 
zwischen Klemmen 
#B19 und #B12 des 
kabelbaumseitigen 
Monitor-Steckverbin-
ders B besteht

• Vorsteuerkreis-Ab-
sperrhebel: EIN

Monitor-Steckverbin-
der B lösen. 
Auf Durchgang zwi-
schen Klemme #2 am 
kabelseitigen Steck-
verbinder des Vor-
steuerkreis-Absperr-
relais und Maschine 
prüfen.

Unterbrechung im Kabel-
baum zwischen Vorsteuer-
kreis-Absperrrelais und 
Monitor

Durchgang im Kabelbaum 
zwischen Klemmen #B12 
und #B19 des kabelbaum-
seitigen Monitor-Steckver-
binders B oder Vorsteuer-
kreis-Absperrhebel defekt

Monitor defekt

Monitor defekt oder Kurz-
schluss im Kabelbaum zwi-
schen Monitor und Sicher-
heitsrelais.

Vorsteuerkreis-Sperrma-
gnetventil defekt

NEIN

JA

NEIN

NEIN

NEIN

JA

JA

JA

Vorsteuerkreis-Absperrrelais Monitorsteckverbinder Bm
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