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Reliable solutions

Technisches
Handbuch

Funktionsprinzip

300LC-6
300LCN-6

Hydraulischer Bagger

Das Wartungshandbuch umfasst folgende separate Bénde:

Technisches Handbuch (Funktionsprinzip) : Ausgabenr. TODDN50-DE

Technisches Handbuch (Fehlersuche) : Ausgabenr. TTDDN50-DE
Werkstatthandbuch (nur auf Englisch) : Ausgabenr. WDDN50-EN
Motorhandbuch (nur auf Englisch) : Ausgabenr. ETDDN50-EN, EWDDN50-EN



KAPITEL 1 ALLGEMEINES
Abschnitt 2 Anordnung der Komponenten

Magnetventilgruppe 2-Wegesteuerventil (Magnetventilgruppe)
des 5-Wegesteuerventils (Regenerierungssteuerung
des Abgasreinigungsgerats)

TDAA-03-07-001 TDAA-03-07-002
1- Magnetventil (SC) des 3-  Magnetventil (SE) des 5-  Magnetventil (SI) des 7-  Magnetventil (SJ) des
5-Wegesteuerventils 5-Wegesteuerventils 5-Wegesteuerventils 2-Wegesteuerventils
2-  Magnetventil (SF) des 4-  Magnetventil (SD) des 6- Magnetventil (SZ) des
5-Wegesteuerventils 5-Wegesteuerventils 2-Wegesteuerventils

T1-2-15



KAPITEL 2 SYSTEM
Abschnitt 2 Steuersystem

4
2 >0 O ¢
1 O ——O% 2
e () A 7 13
Oxs /
” OA’
9 12
34
14
30 re
@ 10 32
29 15
16 ;19
17
e
,36
Rl
e S
)
T
TDC1-02-02-024
1-  Hydraulikol-Temperatursensor 13- Monitor 25- Steuerdrucksensor, Pumpe 1 DCU
2-  Drucksensor (Auslegerhub) 14- CAN 26- Drehmoment- Drucksensor (Stielvorschub)
3-  Drucksensor (Stielrlickzug) 15- ECM Steuermagnetventil, Drucksensor (Loffelvorschub)
4-  Drucksensor (Loffelrlickzug) 16- Kuhlmittel-Temperatursensor Pumpe 1 und 2 Volumenstrom-
5-  Drucksensor (Schwenkkreis) 17- Motor 27- Drehmoment- Begrenzungsmagnetventil,
6- Drucksensor (Fahrwerk) 18- Nockenwellen-Positionssensor Steuermagnetventil, Pumpe 3 Pumpe 1
7-  Drucksensor (Sondergerat) 19- Kurbelwinkelsensor 28- Volumenstrom- Forderstrom-
8- Drucksensor (Zusatzkreis 1) (OP)  20- Forderdrucksensor, Pumpe 1 Begrenzungsmagnetventil, Begrenzungsmagnetventil,
9-  Drucksensor (Zusatzkreis 2) (OP)  21- Forderdrucksensor, Pumpe 3 Pumpe 2 Pumpe 3
10- MC 22- Forderdrucksensor, Pumpe 2 29- Leistungsmodusschalter
11- MPDr. 23- Steuerdrucksensor, Pumpe 2 30- Drehzahlregler
12- Monitor-Controller 24- Steuerdrucksensor, Pumpe 3 31- Hauptschalter
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KAPITEL 2 SYSTEM
Abschnitt 3 Motorsystem
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1-  EGR-Kihlereinlass- 13- Motordldrucksensor 27-
Temperatursensor 14-  Ansaugkrimmer- 28-
2-  EGR-Kihlerauslass- Temperatursensor 29-
Temperatursensor 15- EGR-Schrittmotorsensor 30-
3-  Ansaugluft-Temperatursensor ~ 16- EGR-Schrittmotor 31-
4-  Luftmassensensor 17- SchlieBklappen- 32-
5-  Ladeluftkiihler- Positionssensor 33-
Einlasstemperatursensor 18- Ansaugtrakt-Schlieklappe 34-
6- DOC-Abgastemperatursensor  19- ECM 35-
(Einlass) 20- Einspritzventilkolben- 36-
7- DOC-Abgastemperatursensor Steuerventil (Zweiwegeventil)  37-
(Auslass) 21- Einspritzventil 38-
8- Kurbelwinkelsensor 22- Verteilerrohr-Drucksensor 39-
9-  Nockenwellen-Positionssensor  23- Verteilerrohr 40-
10- Kuhlmittel-Temperatursensor ~ 24- Hochdruck-Forderpumpe 41-
11- Ladedrucksensor 25- Kraftstofftank 42-
12- Ladeluft-Temperatursensor 26- Saughub-Steuerventil
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Kraftstoff-Temperatursensor
CAN

MC

VGS-Steuermodul
VGS-Stellglied
Monitor-Controller
Forderdrucksensor, Pumpe 2
Steuerdrucksensor, Pumpe 2
Forderdrucksensor, Pumpe 3
Steuerdrucksensor, Pumpe 3
Foérderdrucksensor, Pumpe 1
Steuerdrucksensor, Pumpe 1
Drehzahlautomatikschalter
Leistungsmodusschalter
Drehzahlregler

Drucksensor (Stielvorschub)

20

43-

44-

45-
46-

48-
49-
50-
51-
52-
53-

55-

TDC2-02-03-011

Drucksensor (Zusatzkreis 2)
(OP)

Drucksensor (Zusatzkreis 1)
(OP)

Drucksensor (Sondergerat)
Drucksensor (Fahrwerk)
Drucksensor (Schwenkkreis)
Drucksensor (Loffelvorschub)
Drucksensor (Loffelrtickzug)
Drucksensor (Stielrlickzug)
Drucksensor (Auslegerhub)
Hydraulikol-Temperatursensor
Motordlstandsensor

DCU

Luftdrucksensor

T12-3-9



KAPITEL 2 SYSTEM
Abschnitt 4 Hydraulik

Volumenstromregelung fiir Stielkreis 1

Zweck:

Die Volumenstromregelung von Stielkreis 1 begrenzt
bei simultaner Betdtigung den Kreis mit niedriger Last,
damit mehr Hydraulikdruck fiir den Kreis mit hoher Last
zur Verfligung steht. Dadurch wird dem Zylinder mit der
hoéheren Last Vorrang eingerdumt.

e Stielriickzug, Sondergerat

1.

Bei simultaner Betatigung von Stielriickzug und
Sondergerat (15) beaufschlagt der Vorsteuerdruck
die Steuerschieber von Stielkreis 1 (13), Stielkreis
2 (5), Stielkreis 3 (10) und Zusatzkreis 1 (1).

. Der MC steuert dabei das Magnetventil des

5-Wegesteuerventils (SE) entsprechend an.
(Siehe SYSTEM / Steuersystem)

. Der Volumenstrom von der Vorsteuerpumpe

wird Uber die Magnetventilgruppe des
5-Wegesteuerventils (SE) angelegt und das
Wahlventil (2) des Volumenstrom-Steuerventils
von Stielkreis 1 wird betatigt.

. Der von Pumpe 1 (9) erzeugte Hydraulikdruck wirkt

Uber den Neutralkreis (4), den Parallelkreis (16)
und den Steuerschieber (5) von Stielkreis 2 auf den
Stielzylinder (14), um den Stiel zurlickzuziehen.

. Der von Pumpe 3 (8) erzeugte Volumenstrom wird

Uiber den Neutralkreis (6) und den Steuerschieber
(10) von Stielkreis 3 mit den Volumenstromen
von Pumpe 1 (9) und Pumpe 2 (7) kombiniert
und zum Stielzylinder (14) geleitet, um den Stiel
zurlickzuziehen.

Der Volumenstrom von Pumpe 2 (7) flie3t Giber
den Parallelkreis (11) zum Kegelventil (3) im
Volumenstrom-Steuerventil, Stielkreis 1 und zum
Steuerschieber (1), Zusatzkreis 1.

. Da der Riickstaudruck am Kegelventil (3) durch das

Wahlventil (2) blockiert ist, wird der Volumenstrom
von Pumpe 2 (7) durch das Kegelventil (3) begrenzt.

Infolgedessen gelangt der Volumenstrom von
Pumpe 2 (7) Gber den Steuerschieber (1) des
Zusatzkreises 1 zum Sondergerdt (15). Auf diese
Weise wird die Arbeitsgeschwindigkeit des
Sondergerats erhoht.

T12-4-26



KAPITEL 2 SYSTEM
Abschnitt 5 Elektrik

Stromversorgungskreis (Hauptschalter: OFF)

Der Minuspol der Batterie (1) ist mit Chassismasse
verbunden. Der Schaltkreis vom Pluspol der Batterie
(1) bei Stellung OFF des Hauptschalters (5) ist unten

dargestellt.

Batterie (1) |Schmelzbandsi-
cherung (2)

Vorglihrelais (Stromversorgung) (3)

Hauptschalter (5), Klemme B

Ladungsabbaurelais (4)

Kraftstoff-Einfullautomatik (26)

Sicherungskasten 1 (6) |Klemme Nr. 8

ECM-Hauptrelais (Stromversorgung) (7)

Klemme Nr. 9

Monitor-Controller (Speicherstrom) (13)

Schalterkonsole (14)

Kabinenleuchte (15)

Radio (Speicherstrom) (16)

Alarmhupe (Stromversorgung) (17)

Alarmhupenrelais (Stromversorgung) (18)

GSM (Stromversorgung) (11)

Klemme Nr. 10

MC (Stromversorgung) (23)

Wischer-/Beleuchtungssteuermodul
(Stromversorgung) (12)

Klemme Nr. 19

Hupenrelais (Stromversorgung) (21)

Klemme Nr. 20

Option (22)

Sicherungskasten 2 (24) | Klemme Nr. 35

DCU (Stromversorgung) (25)

T2-5-4



KAPITEL 3 ARBEITSWEISE DER KOMPONENTEN
Abschnitt 2 Schwenkwerk

Schwenkddampfungsventil

Das Schwenkdd@mpfungsventil (2) ist in der
Ventileinheit (1) integriert.

Das Schwenkdd@mpfungsventil (2) besteht aus zwei
Kombinationsventilen (3). Beim Zurtckstellen des
Steuerhebels ldsst das Schwenkdampfungsventil
(2) etwas Schwenkbremsdruck (DruckstoR) in
Gegenrichtung (Niederdruckseite) ab. Auf diese
Weise reduziert das Schwenkdampfungsventil (2)
den BremsstoR.

TDAB-01-02-007

Ventileinheit 2-  Schwenkd@ampfungsventil 3-  Kombinationsventil

13-2-9



KAPITEL 3 ARBEITSWEISE DER KOMPONENTEN

Abschnitt 3 Steuerventil

a-
b-

Arbeitsweise des Vorsteuerkreises
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Entltftungskreis
Volumenstrom-Sperrventil fiir
Auslegerabsenkung

Auslegerhub
Auslegerabsenkung
Stielvorschub

Stielrtickzug
Oberwagenschwenk (links)

10-

Auslegerzylinder-
Antidriftventil

Oberwagenschwenk (rechts)
Loffelrlickzug
Loffelvorschub

Fahrmotor (links, vorwarts)
Fahrmotor (links, rickwarts)

11-
12-
13-
14-

Bodenkreis-Antidriftventil des
Stielzylinders

Fahrmotor (rechts, vorwarts)
Fahrmotor (rechts, riickwarts)
Zusatzkreis 1 (6ffnen)
Zusatzkreis 1 (schlieBen)

e-

15-

16-

TDC1-03-03-008

Kolbenstangenkreis-
Antidriftventil des
Stielzylinders

Auslegerkopfhub/
Zusatzkreis 2 (6ffnen)
Auslegerkopfabsenkung/
Zusatzkreis 2 (schlieBen)
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KAPITEL 3 ARBEITSWEISE DER KOMPONENTEN
Abschnitt 6 Signalsteuerventil

Beim Absenken des Auslegers oder bei Auslegerhubstopp
(StolRdampfungsfunktion)
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VergroBerte Ansicht von Spalt C %/ 7
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T1V1-03-06-008
1-  Steuerschieber 4-  Anschluss 1 7-  Gehduse
2-  Anschluss A 5-  Innere Passage 2 8- Innere Passage 1
3-  FederB 6- FederA 9-  Olkammer
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