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TAEA-DE-00 HITACHI

Reliable solutions

Technisches
Handbuch

48U-5A

Hydraulischer Bagger

Das Wartungshandbuch umfasst folgende separate Béande

Technisches Handbuch : Ausgabenr. TAEA-DE
Werkstatthandbuch (nur auf Englisch) : Ausgabenr. WAEA-EN
Motorhandbuch (nur auf Englisch) : Ausgabenr. ETADB-EN, EWADB-EN



SICHERHEIT

+ Beim Herunterfahren eines Gefélles erhoht das

+ Vor Durchfahren von Wasserlaufen die Wassertiefe durch

Maschinengewicht die Geschwindigkeit. Bei falschem
Einschatzen des notwendigen Bremswegs kann es zu L —1
Kollisionen kommen. Durch die erhéhte Geschwindigkeit L
entsteht zudem bei Uberfahren von Hindernissen 0
erhohte Kippgefahr. QQGD” .‘"F
Daher vor Befahren des Gefilles sicherstellen, Dc &l .E B
dass die Ganganzeige (1) 8 auf dem Monitor B E50h
leuchtet und vor dem Herabfahren der Steigung die HEMU A PiE
Motordrehzahl reduzieren.

* Eine moglichst ebene Fahrstrecke wahlen. Die Maschine
so gerade wie mdglich lenken und Richtungsanderungen
langsam und schrittweise vornehmen.

+ Brlicken und Stra3en vor dem Befahren auf die
entsprechende Tragfahigkeit priifen und sie

erforderlichenfalls verstarken. MADB-00-007
+ Falls die Maschine mit Stahlketten ausgerustet ist, den
Strallenbelag mit Bohlen vor Beschddigungen schiitzen.
Vorsicht bei Richtungsanderungen auf Asphalt bei hohen
Temperaturen.

- Vor dem Uberfahren von Eisenbahnschienen Holzplanken
daruiber legen; keinesfalls ohne Unterlage Schienen
Uberqueren.

+ Vor dem Unterfahren von Brlicken, Stromleitungen usw.
deren Hohe in Bezug zur Maschinenhdhe Uberprifen.

A

Eintauchen des Loffels priifen. Wasserlaufe langsam Q Fahrmotor
durchfahren. Keinesfalls Fliisse durchqueren, deren Tiefe
die obenliegenden Kettenplatten liberschreitet. M104-05-008

+ Auf abschissigem Untergrund die Motordrehzahl
reduzieren. Im Kriechgang fahren. Eine reduzierte
Geschwindigkeit verringert das Schadensrisiko

fur die Maschine.

+ Beim Fahren auf abschlssigem Terrain aufpassen, dass die
Fahrmotoren nicht mit Gerdll und Steinen in Beriihrung
kommen. Beim Uberfahren von Hindernissen kénnen
abnormale Lasten an der Maschine auftreten. Daher das
Uberfahren von Hindernissen vermeiden.

* Im Winter stets Schnee und Eis von den Kettenplatten
entfernen, damit die Maschine auf schneebedecktem
oder gefrorenem Untergrund bzw. beim Verladen auf
Tiefladern oder Abladen nicht ins Rutschen gerét.

M586-05-002
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KAPITEL 2 SYSTEM
Abschnitt 3 Elektrik
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E-ECU
Lichtmaschine

Option

Vorsteuerkreis-
Absperrschalter/
Vorsteuerkreis-Absperrrelais/
Vorsteuerkreis-
Sperrmagnetventil

Hauptschalter
Monitor-Controller

Fahralarm (Option)/
Zusatzkreishebel,
Stromversorgung
(Option)/Volumenstrom-
Steuermagnetventil,
Zusatzkreis, Stromversorgung
(Option)

5-

—

Sicherungskasten
Zahnstangenstellerrelais

Gangwahlschalter

Blinklicht (Option)

Radio (Option)/
Klimaanlagenschalter (Option)
Nebenverbraucher-
Stromversorgung (Option)

19-
20-

TADB-02-05-003

Hauptrelais
Kraftstoffpumpe

Gangwahl-Magnetventil/
Lichtschalter

Wischermotor (Option)/
Waschanlagenmotor (Option)
Klimaanlage (Geblase),
Stromversorgung (Option)

T2-3-9



KAPITEL 3 ARBEITSWEISE DER KOMPONENTEN
Abschnitt 4 Steuerventil

Hydraulikkreis

Hauptkreis

Der Volumenstrom von der Hauptpumpe P1 (23) flie3t
zum Steuerventil. Wahrend sich der Steuerschieber in
Neutralstellung befindet (Steuerhebel in Neutralstellung),
kehrt das von der Hauptpumpe P1 (23) geférderte Ol (iber
den Ladedruckregler (25) direkt in den Hydraulikdltank
(20) zuriick. Bei Betatigung des Steuerschiebers
(Steuerhebel wird betatigt) wird der Volumenstrom von
der Hauptpumpe P1 (23) (iber die Druckwaage (18) und
den einschlagigen Steuerschieber zum entsprechenden
Hydraulikzylinder bzw. -motor geleitet.

Jeder Hydraulikkreis im Steuerventil ist mit einer
Druckwaage (18) ausgeristet. Bei betatigten (versetzten)
Steuerschiebern regeln diese Druckwaagen (18) den
Volumenstrom entsprechend den Steuerhebelpositionen
- ungeachtet der Last bei simultaner Ansteuerung von
mehreren Hydraulikkomponenten.

Das Hauptentlastungsventil (27) ist im Hauptkreis
zwischen der Pumpe und der Arbeitshydraulik
angeordnet. Das Hauptentlastungsventil (27)
verhindert bei Betdtigung des Steuerschiebers
(Betatigung der Steuerhebel) einen Druckanstieg im
Hauptkreis iber den vorgegebenen Schwellenwert.
Die Uberlastventile (26) befinden sich in den Ausleger-,
Stiel-, Loffelkreisen (jeweils zwischen Steuerventil

und Zylinder). Das Uberlastventil (26) schiitzt den
Hydraulikzylinder vor Druckspitzen durch externe

Last und verhindert, dass der Druck im betreffenden
Hydraulikkreis den Grenzwert Uiberschreitet, wahrend
die Steuerschieber (Steuerhebel) sich in Neutralstellung
befinden.

Neben diesen Bauteilen beinhaltet das Steuerventil
noch das Auslegerzylinder-Antidriftventil (28) und den
Differenzialdruckregler (24).

T3-4-6



KAPITEL 3 ARBEITSWEISE DER KOMPONENTEN

Abschnitt 5 Vorsteuerventil

Sondergerat-/Schwenkwerk-
Vorsteuerventil

TPPP-03-04-015 TPPP-03-04-006

Fahrwerk-Vorsteuerventil
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TPPP-03-04-016 TPPP-03-04-011
P- Anschluss P T- AnschlussT a-  Auslass
1- Nocken 3-  Gehduse 5-  Ausgleichsfeder 7-  Steuerschieber
2-  Geberkolben 4-  Federfiihrung 6-  Rickstellfeder 8- Bohrung

13-5-7



KAPITEL 4 LEISTUNGSTESTS
Abschnitt 4 Leistungstests

Schwenklagerspiel

Ubersicht:

1. Zur Prifung der Laufbahnen und Kugeln auf
Verschleil3 das Schwenklagerspiel messen.

Vorbereitung

1. Die Montageschrauben des Schwenklagers auf
Lockerheit priifen. T105-06-03-014

Magnetsockel 2-  Messuhr

—_
'

2. Die Schmierung des Schwenklagers kontrollieren.
Sicherstellen, dass das Lager sich leichtgangig und
gerduschlos dreht.

3. Eine Messuhr (2) wie abgebildet mit einem
Magnetsockel (1) am Kragen (3) des Unterwagens
ansetzen.

4. Den Oberwagen so ausrichten, dass der Ausleger
auf der Leitradseite parallel zu den Ketten steht.

5. Die Messuhr (2) so ausrichten, dass ihr Messfihler
die Unterseite des Schwenklager-Au3enlaufrings
beriihrt.

6. Der Loffel muss leer sein.
T105-06-03-015

3-  Schwenkturm
@ HINWEIS:  Der Messwert variiert mit dem Anbringungsort
des Magnetsockels (1). Der Magnetsockel (1) sollte am
Unterwagenkragen (3) oder so nahe wie méglich am
Schwenklager angebracht werden.

T4-4-12



KAPITEL 5 FEHLERSUCHE
Abschnitt 4 Fehlersuche B

Fehlersuche im Planierschildkreis

Planierschild bewegt sich liberhaupt nicht oder
nur langsam.

* Falls der Planierschildhub langsam ist und die
Vorwartsfahrtfunktion des rechten Fahrmotors

beeintrachtigt ist, ist u. U. die Dichtung der

Drehdurchfiihrung defekt.

* Falls diese Storung nur wahrend simultaner

Ansteuerung auftritt, ist u. U. das Wechselventil
oder die Druckwaage im Steuerventil fehlerhaft.

Vorgang |Fehlersuchplan Bedingung Bewertung Ursache

1 Sekundaren Planierschild- Planierschild- Der Messwert ist nicht  [Planierschild-
Vorsteuerdruck messen. Steuerhebel bis im Normalbereich. Vorsteuerventil defekt

Anschlag betdtigen. |(Normalwert:
2,940,5 MPa)

2 Forderdruck der Hauptpumpe P1  [Planierschild- ca.2 MPa Steuerventil defekt

messen. Steuerhebel bis (Steuerschieber
Anschlag betatigen. klemmt)

3 Kolbenstangenbolzen des Bei Planierschildhub | Olaustritt von Zylinderdichtung
Planierschildzylinders abbauen. Bodenkammer des defekt
Planierschildzylinder vollstandig Planierschildzylinders
einfahren. Schlauch von
Bodenkammer des Zylinders |6sen.

Gel6ste Schlduche verschlieBen.

4 Das Planierschild-Wechselventil - Es liegt ein Mangel vor. |Wechselventil defekt
zerlegen und Uberpriifen.

5 Die Planierschild-Druckwaage - Es liegt ein Mangel vor. | Druckwaage defekt
zerlegen und Uberprifen.

6 - - Priifung oben ergibt Drehdurchfiihrung

keine Mangel. defekt
y
TADB-03-07-003
a-  Flr Gangwahl b-  Planierschildhub
c-  Planierschildabsenkung d-  Fahrmotor (rechts, vorwarts)

T5-4-28
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