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Technisches Handbuc

Fehlersuche

ZX

70-3

70LC-3
70LCN-3

US-3

85US-3
Hydraulischer Bagger

Dem Wartungshandbuch sind die folgenden Teilenr. zugeordnet

Technisches Handbuch (Funktionsprinzip) : Band-Nr. TO1P1-G
Technisches Handbuch (Fehlersuche) : Band-Nr. TT1P1-G
Werkstatthandbuch (Werkstatthandbuch nur in Englisch) : Band-Nr. W1P1-E



LEISTUNGSTESTS / Sollwerte

Leistungstestgegenstand Sollwerte Anmerkungen SSI:irt]:
HYDRAULIKZYLINDER-SPIELZEIT Sek. 1,62-m-Stiel
0,28-m?*-Léffel (PCSA T4-4-12
gehauft), Loffel: leer

Auslegerhub 2,9+0,3 Ohne Loffel: 2,31£0,3
Auslegerabsenkung 2,5+0,3 Ohne Loffel: 3,0+0,3
Auslegerhub (mit HRV) 3,010,3 Ohne Loffel: 2,4+0,4
Auslegerabsenkung (mit HRV) 2,8+0,3 Ohne Loffel: 3,310,4
Auslegerhub (2,12-m-Stiel) 2,8+0,3 Ohne Loffel: 2,2+0,3
Auslegerabsenkung (2,12-m-Stiel) 2,4+0,3 Ohne Loffel: 2,9+0,3
Auslegerhub ZX70-3 2,940,3 Ohne Loffel: 2,3+0,4
(2,12-m-Stiel, mit HRV) ZX75US-3 2,910,4 Ohne Léffel: 2,30,4
Auslegerabsenkung ZX70-3 2,7+0,3 Ohne Loffel: 3,2+0,4
(2,12-m-Stiel, mit HRV) ZX75US-3 2,7:0,4 Ohne Léffel: 3,20,4
Stieleinzug 2,7+0,3 Ohne Loffel: 2,5+0,3
Stielvorschub 2,5+0,3 Ohne Loffel: 2,3+£0,3
Stielvorschub (2,12-m-Stiel) 2,640,3 Ohne Loffel: 2,4+0,3
Loffeleinzug ZX70-3 3,8+0,3

ZX75US-3 3,4+0,3
Loffelvorschub ZX70-3 2,240,3

ZX75US-3 2,1+0,3
Planierschildhub 1,240,4
Planierschildabsenkung 1,9+0,4

AUSHUBFUNKTIONS-DRIFTPRUFUNG 1,62-m-Stiel
s ol 0,28-m>-Léffel (PCSA gehauft) | 147414

Auslegerzylinder 10 oder weniger | Loffel: beladen
Stielzylinder 10 oder weniger | Loffel: beladen
Loffelzylinder 10 oder weniger |Loffel: beladen
Loffelboden 100 oder weniger | Loffel: beladen
Planierschildzylinder 5 oder weniger
Planierschild-Unterseite 10 oder weniger

@ HINWEIS: HRV: Schlauchbruchventil

T4-2-3



LEISTUNGSTESTS / Maschinenfunktionstest

Die Hydraulikspielzeit des Versatzzylinders
(Option) messen

Vorbereitung:

1.Den Loffel voll beladen. Anstelle eines beladenen
Loffels kann ein Gewicht (420 kg) verwendet
werden.

2. Stiel- und Loffelzylinder vollstandig ausfahren und
die Kolbenstange des Versatzzylinders von der
vollstandig ausgefahrenen Position (Versatz nach
rechts) um 100 mm einziehen.

3. Die Hydraulikéltemperatur bei 505 °C halten.

Messung:
1. Den Motor abstellen.
2.1 Stunde nach dem Abstellen des Motors die Drift
des Versatzzylinders messen.
3.Die Messungen dreimal wiederholen und die
Durchschnittswerte errechnen.

Die Hydraulikspielzeit des Planierschildzylinders
(Option) messen

Vorbereitung:
1. Den Planierschildzylinder vollstandig einziehen.
2.Den Abstand zwischen vorderer Planierschild-
Unterkante und Boden messen.
3. Die Hydraulikéltemperatur bei 5015 °C halten.

Messung:

1. Den Motor abstellen.

2.Nach 5 Minuten erneut den Abstand zwischen vor-
derer Planierschild-Unterkante und Boden mes-
sen. Die Differenz aus den wahrend der Vorberei-
tung gemessenen Werten errechnen.

3.Die Messungen dreimal wiederholen und die
Durchschnittswerte errechnen.

Bewertung:
Siehe Sollwerte in Abschnitt T4-2.

Abhilfe:
Siehe Fehlersuche B in Abschnitt T5-7.

Ausfahrhub

Drift T197-04-03-001

Versatzzylinder-Ausfahrhub

T110-06-03-001

Planierschilddrift

T197-04-03-002

T4-4-15



FEHLERSUCHE / Monitor

e Uberlastwarnung
(Nur bei Maschinen, die mit den entsprechenden

Optionen ausgeriistet sind.) Uberlastwarnung

WICHTIG: Die Uberlastwarnfunktion muss iiber Dr. /

ZX freigeschaltet werden. IF4l ||§|| L R[ 7777.7x]

1.Der MC erfasst die angehobene Last anhand der %
Signale des Auslegerzylinder-Bodenkammer- H gl
drucksensors. i A =

2.Wenn bei eingeschaltetem Uberlastwarnschalter c ]
(Option) eine Uberlast erfasst wird, gibt der Moni- :
tor entsprechend den vom MC (iber den CAN-Da-

tenbus Ubermittelten Signalen eine Warnmeldung 1. 2 3 a4 s
im Hauptanzeigefenster aus und betatigt den OO0 0O0O0O0Ooo
|I| 6 7 8 9 0

Warnsummer.

3. Sobald die Last unter den Schwellenwert sinkt, er-
lischt die Warnmeldung und der Warnsummer ver-
stummt.

Hauptanzeigefenster T1P1-05-02-003

@ HINWEIS: Wenn ein anderes Anzeigefenster als Uberlastwarnschalter (Option)

das Hauptanzeigefenster eingeblendet
ist und eine Uberlast erfasst wird, schal-
tet der Monitor automatisch zur Haupt-
anzeige um, blendet eine Warnmeldung
ein und betétigt den Warnsummer.
Nach Beendigung des Uberlastwarnung
zeigt der Monitor weiterhin das Hauptan-
zeigefenster an und kehrt nicht zur vor-
herigen Anzeige zurtick.

T1V1-05-02-004

T5-2-9



FEHLERSUCHE / Anordnung der Komponenten

ELEKTRIK (UBERSICHT)
ZX70-3

Pumpengruppe
(siehe T1-2-9)

Steuerventil
Kabine (siehe (siehe T1-2-10)

T1-2-5 bis 7)
Motor (siehe T1-2-8)

10
9 T1P1-01-02-007
1- Auslegerscheinwerfer 4 - Hupe 7 - Magnetventilgruppe 9 - Batterie
des 2-Wegesteuerventils
2 - MC (Hauptcontroller) 5- Arbeitsscheinwerfer 8 - Lulftfilter-Warnschalter 10 - Vorsteuerkreis-
Sperrmagnetventil
3 - ECF (Motorcontroller) 6 - Kraftstoffstandgeber

T5-5-3



FEHLERSUCHE / Fehlersuchplan A

e Monitor
Zwischen CAN-Schaltkreis (Hochpegelseite) und  Monitor _
Hauptschalter-Signalkreis '\ﬁog't?r'_SFeCkVerb'nder B
* Durchgang zwischen Klemme #B7 des (kabelseitig) 487
kabelseitigen Monitor-Steckverbinders B und \ |7|
Klemme #A7 des kabelseitigen Monitor- \
Steckverbinders A priifen. 10 1
20 11
T183-05-04-013
Monitor
Monitor-Steckverbinder A
(kabelseitig)
#AT
M \. ]
8 1
16 9
T183-05-05-001
e Monitor .
Zwischen CAN-Schaltkreis (Niedrigpegelseite) und  Monitor )
Hauptschalter-Signalkreis mgggfsréﬁ}efkverb'“der B
* Durchgang zwischen Klemme #B6 des g #B6
kabelseitigen Monitor-Steckverbinders B und
Klemme #A7 des kabelseitigen Monitor- L
Steckverbinders A priifen. 10 1
20 11
T183-05-04-013
Monitor
Monitor-Steckverbinder A
(kabelseitig)
#AT
M \ [
8 1
16 9

T183-05-05-001

T5-6-42



FEHLERSUCHE / Fehlersuchplan B

Fehlersuche im Fahrwerk

Stérungssymptom

Bauteile

T1

T2 T3 T4

Linke und rechte Kette
drehen nicht oder zu
langsam.

Eine Kette dreht nicht
oder zu langsam.
Spurfehler der
Maschine

Spurfehler bei
kombinierter Betatigung
von Fahrwerk und
Arbeitsgerat.

Fahrgeschwindigkeit
andert sich nicht.

MC (Hauptcontroller)

Hauptpumpe

Drucksensor (Fahrwerk)

Fahrmodus-Wahlschalter

Schnell-/Langsamgang-Magnetventil

Steuerschieber

O| 0| 0| O

Lastrickschlagventil

Forderstrom-Summierventil

(@)

Schwenkwerk-Bremsventil

Dampfungsventil

Schwenkwerk

Fahrwerk

Drehdurchfiihrung

Vorsteuerventil

Zylinder

Hauptentlastungsventil

Uberlastventil

Anmerkungen

@HINWEIS: Die in dieser Tabelle beschriebenen

: Betroffen, Prifung erforderlich.
: Betroffen. Bei Ausfall dieser Komponente zeigen sich jedoch
Daher durfte diese

oe

Stérungssymptome basieren auf der
Annahme, dass die jeweiligen Stérungen

separat auftreten. Im  Fall von
Mehrfachdefekten die einzelnen Bauteile
priifen, die den betreffenden

Symptomen zugeordnet sind, um die
Ursache zu ermitteln.

andere Stérungssymptome deutlicher.

Komponente nicht Ursache fiir das vorliegende Symptom sein.

T5-7-16



FEHLERSUCHE / Uberpriifung der Elektrik

Vorsteuerkreis- Vorsteuerkreis-
Sperrmagnetventil Absperrrelais Sicherheits-
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T1P1-05-08-001

T5-8-15



machinecatalogic.com

Vollversion verfugbar

Hitachi ZX75US-3, ZX85US-3 Hydraulikbagger Technisches Handbuch
(Fehlersuche) (TT1P1-G-00)

Hitachi ZX75US-3 und ZX85US-3 Handbuch Fehlersuche als PDF mit
Leistungstests, Messwerten und Diagnose. Sofort als PDF herunterladen.

VOLLSTANDIGES HANDBUCH ANSEHEN

Buch-Nr.: TT1P1-G-00 - Seitenzahl: 407 - Dateianzahl: 1 - Sprache: Deutsch

machinecatalogic.com - Handbucher & Ersatzteilkataloge fiir Baumaschinen



https://machinecatalogic.com/hitachi-zx75us-3-zx85us-3-hydraulikbagger-technisches-handbuch-fehlersuche-tt1p1-g-00/
https://machinecatalogic.com/hitachi-zx75us-3-zx85us-3-hydraulikbagger-technisches-handbuch-fehlersuche-tt1p1-g-00/
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