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Dem Wartungshandbuch sind die folgenden Teilenr. zugeordnet

Technisches Handbuch (Funktionsprinzip) : Band-Nr. TO1P1-G
Technisches Handbuch (Fehlersuche) : Band-Nr. TT1P1-G
Werkstatthandbuch (Werkstatthandbuch nur in Englisch) : Band-Nr. W1P1-E



ALLGEMEINES / Anordnung der Komponenten

Monitor

1-
2 -

4-
5-
6 -

Betriebsartanzeige
Leerlaufautomatikanzeige
(A1)
Uberlast-Alarmanzeige
(Option)

Zusatzkreis

Zusatzkreis
Vorglihanzeige

7 - Zusatzkreis
8 - Betriebsstundenzahler

9 - Zusatzkreis

10 - Kraftstoffvorratsanzeige
11 - Mailanzeige (Option)

13 - Zusatzkreis
14 - Uhr

15 - Rickwartssichtwahl

16 - Menl
17 - Sondergeratwahl

T1P7-05-02-001
18 - Mailauswahl (Option)
19 - Zusatzkreis
20 - Zusatzkreis

21 - Hauptanzeigetaste
22 - Kuhimitteltemperaturanzeige

T1-2-6



SYSTEM / Steuerelemente

o Kraftstoffstandgeber-Fehleranzeige
Bei Defekt des Kraftstoffstandgebers — oder Fehleranzeige des Kiihl- Kraftstoffstandgeber-
Unterbrechung im Kabelbaum zwischen Geber und mittel-Temperatursensors Fehleranzeige
Monitor erscheinen entsprechende Fehlerdaten auf
der Kraftstoffvorratsanzeige.

¢ Fehleranzeige des Kuhimittel-Temperatursensors
Bei Defekt des Kihlmittel-Temperatursensors
erscheinen entsprechende Fehlerdaten auf der
KihImittel-Temperaturanzeige.

EDDDDDDD

M1P1-01-010
¢ Alarmanzeige und Anzeige von Abhilfemalinahmen T T T 1T T 1 7777.7h
Die Alarmsymbole werden entsprechend den Signa- ] ‘
len von Vorsteuerkreis-Absperrhebel, Temperatur- i .
warnschalter, Kraftstoffstandgeber, Hydraulikolfilter- H B
Warnschalter, Uberlastalarmschalter (optional), Luft- o E} Jal .
filter-Warnschalter, Ladekontrollleuchte, Batterie so-
wie den Uber die CAN-Datenbusleitungen empfange- > =4 o[~ [ pp
nen Stérungssignalen von ECF und MC am unteren @ﬂ @ @‘ Gvﬂ .:%} £ <
Displayrand eingeblendet. Die jeweiligen Abhilfe- 1 2 3 4 s
maflnahmen werden durch Betatigen der entspre- SISl
chenden Schalter angezeigt. Ms 7+ & o o
Alarmanzeige T1P1-05-02-004
A\ Alarm Indication
éﬂ Overheat Alarm
Engine coolant temperature is
above normal. Stop operation.
Run the engine at low idle to
lower the coolant temperature.
1 2 3 4 5
mD OO
8 7 8 9 0
AbhilfemaRnahmenanzeige T1V5-05-01-013
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SYSTEM / Hydraulik
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SYSTEM / Elektrik

BATTERIELADEKREIS
(HAUPTSCHALTER: ON)

1. Der Hauptschalter kehrt in die Position ON zurlck,
sobald der Motor lauft und der Hauptschalter
losgelassen wird.

2.Die Hauptschalterklemmen B, ACC und M sind bei
Hauptschalterstellung ON miteinander verbunden.

3.Die Lichtmaschine generiert Strom bei laufendem
Motor. Strom flieRt von Lichtmaschinenklemme B
uber das Batterierelais zu den Batterien, wodurch
diese geladen werden.

4. Der Strom von Klemme L der Lichtmaschine flief3t
zum Monitor, schaltet die Ladekontrollleuchte aus
und fliel3t weiter zum ICF.

@ HINWEIS: Der Monitor erfasst anhand des
Stromflusses von der Lichtmaschine,
dass die Lichtmaschine Strom erzeugt
und schaltet die Ladekontrollleuchte aus.

Monitor

rAEEN

K| 7777.7n

OO000O00
DE®® S,

\

Ladekontrollleuchte
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T1V1-05-01-117
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ARBEITSWEISE DER KOMPONENTEN / Pumpengruppe
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Kolben 4 - Steuerschieber 7 - Innere Feder 10 - Stellstift
Kompensationskolben 5- Hilse 8- Stellstift 11 - Geberhebel
Stellstift 6 - AuRere Feder 9 - Schwenkbolzen 12 - Servokolben
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ARBEITSWEISE DER KOMPONENTEN / Vorsteuerventil

DAMPFUNGSFUNKTION
(NUR FUR FAHRWERK-
VORSTEUERVENTIL)

Das Fahrwerk-Vorsteuerventil beinhaltet eine
Dampfungsfunktion, um Lastwechselreaktionen durch
abrupte Hebelbetatigung zu verringern.

Der Dampfer besteht aus dem Radtrager, Zahnrad 1
und 2. Zahnrad 1 ist mit dem Radtrager verbunden.
Der Radtrager ist Uber den Federstift mit der Halterung
verbunden. Fahrhebel und Fahrpedal sind an der
Halterung befestigt.

Der Radtrager dreht sich bei Bewegung des Fahrhebels
um den Bolzen.

Arbeitsweise

1.Wenn der Fahrhebel wahrend der Fahrt
freigegeben wird, driickt die Ruickstellfeder den
Fahrhebel in die Neutralstellung.

2.Dabei baut sich jedoch aufgrund von Reibung
zwischen Rad 1 und 2 im Dampfer eine
gegenlaufige Kraft auf.

3. Aufgrund dieser Reibung kehrt der Fahrhebel nur
stufenweise in die Neutralstellung zurick,
wodurch bei abrupter Freigabe des Fahrhebels ein
ruckartiger Stopp der Maschine vermieden wird.

Dampfer Federstift

| \\\T
e

Fahrpedal

/

>

Fahrhebel

LJ_I\

Radtrager

@ \ Halterung
J— \ Bolzen

\ Zahnrad 2

Zahnrad 1

T

T1M7-03-04-002

Querschnitt A-A

Federstift

Dampfer K ‘

Radtrager

Bolzen

T1M7-03-04-003
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ARBEITSWEISE DER KOMPONENTEN / Andere (Oberwagen)

A ON -

Olfluss
Drehrichtung der
Antriebsscheibe

T1CF-03-06-005

Reduzierung der Lifterdrehzahl: Erhéhung der Lifterdrehzahl:
/ /
1 1
12 12

2 \

M /11 11
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6 — =T E 9

] % [éﬁ:l\s = —— 38

T1CF-03-06-006 T1CF-03-06-007
- Geblase 5- Kolben 8 - Drehmomentkammer 11 - Forderanschluss
- Rducklaufanschluss 6 - Bimetallstreifen 9- Welle 12 - Gehause
- Antriebsscheibe 7 - Aktivierungskammer 10 - Ventil 13 - Steller

- Olvorratskammer

T3-6-15



machinecatalogic.com

Vollversion verfugbar

Hitachi ZX75US-3, ZX85US-3 Hydraulikbagger Technisches Handbuch
(Funktionsprinzip) (TO1P1-G-00)

Hitachi ZX75US-3/ZX85US-3 Technisches Handbuch zu Hydraulik, Elektrik und
Komponenten als PDF. Sofort als PDF herunterladen.

VOLLSTANDIGES HANDBUCH ANSEHEN

Buch-Nr.: TO1P1-G-00 - Seitenzahl: 230 - Dateianzahl: 1 - Sprache: Deutsch
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